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GUVENLIK ONERILERI

Kivilcim ve yangin riski tasiyan uygulamalar

1. lyi Bakim ve Temizlik

Potansiyel olarak tutusabilir toz birikimi, érnegin toz katmanlari potansiyel bir
tutusma kaynagi olarak sayilir. Toz toplayicinin temiz tutulmamasi ve besleme
gozunun/toz kutusunun duzenli olarak bosaltiimamasi yangin ve/veya patlama
riskini arttiracaktir.

2. 99/92/EC sayih ABYonetmeligi

Patlayici bir atmosfer olusturma potansiyeli olan tozlarla calisilirken gtgclendiriimis
ve/veya havalandirmali bir toz tutucu kullaniimalidir. Bu gibi uygulamalarda takviyeli
olmayan ve/veya bacasiz bir toz toplayici kullanilirsa son kullanicinin 99/92/EC
saylll AB Yonetmeligi'nin 8. Maddesiyle uyumlu bir Patlamaya Karsi Koruma
Belgesinde acik bir sekilde ifade edilen esdeger, glvenli ve hatasiz bir glvenlik
temeli olusturmasi gerekmektedir.

3. Kendi Kendine Isinan Maddeler

LUtfen bazi maddelerin kendiliginden isi Ureterek bir tutusma kaynagi olabilecegini,
bu durumun da bir yangin ve/veya patlamaya sebep olabilecegini goz oniinde
bulundurun. Bu sebeple demir iceren ve demir icermeyen maddeler ayni toz
toplayiciya cekilmemelidir, bu iki farkl tGrdeki madde birlestirildiginde siddetli bir
termit reaksiyon olusturup yangin ve/veya patlamaya sebep olabilir.

4. Kivileim ve yangin riski tasiyan uygulamalar

SUrec tarafindan kivilcimlar olusturuldugunda, bu durum yangin veya patlama riskini
artiran potansiyel bir atesleme kaynagi olarak gortlmelidir. Kivilcim ateslemelerinin
sikligini azaltmak amaciyla filtre igin opsiyonel bir kivilcim kapani saglanabilir ve
bu yontem bir risk azaltma stratejisi olarak gorulmelidir.

Kivilcim kapani bir sondurme sistemi degildir ve yanginin bastiriimasi gerektigi
noktalarda asla kivilcimlarin yok edilmesi hususunda kivilcim kapanina
guvenilmemelidir. Kivileim kapani kivilcimlarin tumuyle yok edilmesini garanti
etmez ve yangin veya patlama ihtimalinin 6nune gecmez. Bu sebeple yikici
patlama potansiyelinin bulundugu ortamlarda kivilcimlardan kaynaklanabilecek
yangin ve patlamalarin riskini azaltmak icin kivilcim kapani ile birlikte sistem yedegi
olusturulmali ve tamamlayici tedbirler alinmalidir.

Bu tur uygulamalarda son kullanici dizenli iyi bakim ve temizlik islemlerini
yapmalidir, drnegin:
e Kanal sistemine dokulen tozlan duzenli araliklarla kontrol edin ve temizleyin.

e Filtre kartuslarinda toz tutulmasini en aza indirmek icin duizenli olarak cevrimdisi
darbeli temizlik yapin.

e Toz kutularini sik sik bosaltin.

Diger risk azaltici stratejiler arasinda sunlar vardir:

e inert madde enjekte edin.

e Ekstra kivilcim tespiti ve yangin bastirma ekipmani kullanmayi disunun.
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KURULUM

A Ekipmanin Potansiyel Patlayici bir Ortama kuruldugu durumlarda, toz filtresinin

kacak elektrik akimlari, aydinlatma, elektromanyetik dalgalar, iyonlastirici
radyasyon, ultrasonik dalgalar gibi dis atesleme kaynaklarinin bulundugu
noktalara yerlestiriimemesine 6zen gosterilmelidir.

A Temin edilen ekipmanlar lzerinde calisan kisilerin ilgili onayli standartlari/kurallari

takip ettiginden, bu islemi yapmaya yetkin oldugundan emin olmalisiniz. Yetkin
bir kisinin calismasini gerektiren alanlar arasinda sunlar sayilabilir:

e Potansiyel tutusturma kaynagi olarak tanimlanan herhangi bir bilesen
lzerinde bakim yapma.

e Kaldirma ve dik konuma getirme.
e Flektronik kurulum, denetim ve bakim isleri.
®  Pnomatik kurulum, denetim ve bakim isleri.

e Patlama ve toz temasi kaynakli risklerin gtivenli bir seviyeye disdrdldugu
durumlarda dahili olarak siniflandiriimis olasi patlayici ortamlara her tirli
erisim

Spotair toz filtresi, tesise tamamen monte edilmis olarak gonderilecektir.

Acikhgin iistiinii monte etmek

1.

Aciklik ve tespit deliklerinin Spotair toz filtresi montaj flanslari igcin dogru boyutta ve
konumda oldugunu kontrol edin (gerekirse montaj flanslarinin sabitleme konumlari
hakkinda detaylar Veri Sayfasindaki 2611 sayili Yayinda verilmistir).

Pervane kutusunun kapagini acin ve sizdirmazlik bandi paketini temiz hava
haznesinden cikarin. Gosterildigi gibi, sizdirmazlik bandini tim acikhgin etrafina,
tespit deliklerinin her iki tarafina kesintisiz iki hat seklinde uygulayin.

Kaldirma ekipmaniniyatay veya dikey montaja uygun sekilde ayarlayin (bkz. Sekil 2).
Toz filtresi dort noktadan kaldirma yontemi kullanilarak kaldiriimalidir (bkz. Sekil 3).

Zincirler ve askilar uygun bir Emniyetli Calisma Yuka (SWL) ile kullaniimalidir.
(Donaldson tarafindan tedarik edilen ekipmanin agirhgi igin kaldirma braketinin
yaninda bulunan kaldirma etiketine bakin).

Capraz zincirler arasindaki dis ters aginin 90°'den daha buyuk olmadigini garanti
etmek icin zincirler yeterince uzun olmalidir.

Ekipman dikey montaj amaciyla kaldirilirken, askilarin pervane kutusunun
kapak saplarina takilmamasina dikkat edilmelidir.

Filtrenin govdesini kaldirin ve montaj flanslari acikligin Ustlne yerlesene kadar
konumlandirin. Tespit deliklerini eslestirin, hava gecirmez bir yalitim saglamak igin
tum civatalari, rondelalari ve somunlari tamamen sikin.

D Tespit civatalari vb. Donaldson tarafindan tedarik edilmemektedir.
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Basinchi hava gereksinimleri

Spotair toz filtreleri icin bagimsiz temiz, kuru ve yagsiz basincli hava kaynagi gerekir.
Atmosfer basincina ve miktarina iliskin ayrintilar Tablo 6'de verilmistir (‘Teknik Ozellikler"
bolimune bakin). Manifoldlara ilistirilmis bir tasarim etiketi de vardir. Mevcut bir
fabrika sebeke sistemi kullanilacaksa toz filtresine giden besleme hattina ilave bir nem
ayirici takilmasi gerekebilir. Spotair cihazini beslemek icin bir kompresor takiliyorsa su
kosullara mumkun oldugunca uyulmaldir:

Kompresor tipi

Cok kapasiteli bir kompresor kullanin; asir yuklenmis bir kompresor, asiri derecede
kirli, nem yUkli hava Uretebilir.

Hava girisinin yeri

Hava girisini asiri kirli bir alana yerlestirmekten kaginin ve uygun bir hava girisi filtresi
takin. Kompresor hava girisi mimkuinse binanin kuzey tarafina yerlestiriimelidir —
kuzeyden alinan temiz hava genelde daha soguk ve yogun olur, dolayisiyla nem miktari
daha azdir. (Ekvatorun guneyindekiler igin tam tersi gegerlidir).

Hava hatlarinin diizeni ve kurulumu

Kompresor ile toz filtresi arasindaki boru sistemi, basingh hava igin sogutma cihazi
islevi gorecek kadar uzun olmalidir. Daha kuguk bir teghizat igin tipik olarak 12 mm’lik
(Y2 ing nominal ¢ap) 10 m (30 ft) boru gerekir. Daha fazla ayrinti icin Tablo 6'e bakin.
Borular, biriken nemin bosaltiimasina yardim etmesi agisindan hava akisi yoninde
dUsus saglayacak sekilde dosenmelidir. Techizatin en alt noktasina bir nem avyirici
yerlestiriimelidir.

Basing tahliyesi

Manifoldun maksimum calisma basinci 6,2 bardir (“Teknik Ozellikler” bélimiindeki
Tablo 2'ye bakin). Bu basincin asilmasindan kaginmak i¢in uygun 6nlem alinmasi
gerekmektedir. Donaldson tarafindan bir tahliye valfinin saglandigi durumlarda bu
cihazin tahliye orani 6,9 bar'da 17 dm 3/saniyedir. Baglanan besleme bu degeri asiyorsa
ilave bir tahliye sistemi gerekecektir.

Yatay montaj Dikey montaj

Sekil 2: Ekipman kaldirma noktalari




Kurulum, Calisma ve Bakim kilavuzu

Kumanda

Spotair Toz Filtreleri-SA-F ve SA-C serileri

Sekil 3: Dort noktali kaldirma diizenegi

A 1992 tarihli Makine Arzi (Glvenlik) Yonetmeligi uyarinca, uygun izolasyon ve
acil durdurma tesisatinin saglanmasi gerekir. Saha techizatlarinin cesitliliginden
dolayi bu, Donaldson tarafindan temin edilememektedir ve mdusterinin

sorumlulugundadir.

A Bu ekipmanin elektronik kurulumunda calisan tiim personelin her bir konuyla
ilgili gecerli standartlary/kurallari yerine getirdiginden ve bunu yapma konusunda
yetkin oldugundan emin olun.

A Kumandayr agmadan once her zaman gug¢ baglantisini kesin.

Ters jet temizleme sisteminin calistirmak icin her Spotair toz filtresi fabrikada takiimis

bir C-Kumandasiyla sunulur.

D C-Kumanda baglantilari ve kurulum icin kontrolor kilavuzuna bakin.

Patlama korumasi

A Spotair oz filtreleri proseste patlama riski olan alanlarda kullaniimak lzere
tedarik edildiginde, prosese yerlestirilen herhangi bir koruma 0,3 bar'i (filtrenin
dayanim derecesi) asan bir basing olusturmamalidir.
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Kumanda Gzerindeki kirli taraf o ~ Toz filtresi Uzerindeki kirli
baglantisina (P2 etiketli) Hat Uzerindeki filtre taraf baglantisina

\

Sekil 4: Hat ici filtre kurulumu

EEx kontrolleri

Yangin veya patlama riski olan tehlikeli bolgelere kurulacak olan toz filtrelerinde, filtrenin
emniyetli bir sekilde kullanilabilecegdi alan(lar) isaretlenecektir (seri numarasi plakasina
bakin). Bazi durumlarda filtre asagidaki kontrol sistemlerinden biriyle takilabilir:

e EExd solenoidleri ve uzaktan kumanda

Bu secenek takiliysa toz filtresi, govdesine monte edilmis EExd Ilb T6 kutusu
icinde kendi solenoid valflerine sahiptir. Bir IP66 kutuya yerlestirilen kumanda
ise monte edilmemis sekilde temin edilir. Bu kumanda guvenli bir yere kurulmali
ve uygun kablolama tertibati kullanilarak toz filtresinde bulunan solenoid valflere
baglanmalidir (kablolama tertibati tedarik edilmemektedir).

Kablo damar 2,5 mm?2 olan bir kablo kullaniimasi tavsiye edilmektedir.

A Kablolama tertibati icin kullanilabilecek maksimum uzunluk 100 metredir.
Kumandanin kurulum talimatlari C-Kumanda ile aynidir.

PT Kumanda, pnomatik olarak calisip sirasiyla diyaframli valfleri galistirir ve bu
sebeple bir elektrik kaynagi gerekmez.

Kumanda hava regtlatort ile birlikte tedarik edilir ve normalde toz filtresinin
braketine monte edilir.

D PT Kumandasinin baglantilari ve kurulumu icin 2697 sayili Yayina bakin.

Antistatik topraklama

Ozellikle antistatik nitelikleri bulunan toz filtrelerinde, statik
birikmeleri onlemek icin topraklama direginin (Burada gosterilen
isaretin yaninda bulunur) verilen piring vida kullanilarak topraga
dogru sekilde baglanmasi oldukga dnemlidir (ayrica bkz. Sekil 1).

Asin yiik korumasi

Tum besleyici devreleri, uygun degerli sigortalar ve entegre asiri yuk korumali
kontaktorler ile yeterince korunmalidir.

Montaj kontrol listesi

O Spotair toz filtresi gdvdesinin aciklik Gzerine emniyetli bir sekilde vidalandigindan
emin olun.

O Basingl hava beslemesinin dogru sekilde kuruldugundan ve sizintilar olmadigindan
emin olun.

[0 Elektrik beslemesinin dogru sekilde kuruldugundan ve yerel mevzuata uygun
oldugundan emin olun.
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DEVREYE ALMA

A 1992 tarihli Makine Arzi (Glvenlik) Yonetmeligi uyarinca, uygun izolasyon ve

acil durdurma tesisatinin saglanmasi gerekir. Saha techizatlarinin cesitliliginden
dolayi bu, Donaldson tarafindan temin edilememektedir ve mdusterinin
sorumlulugundadir.

A Bu ekipmanin elektronik denetiminde calisan tim personelin her bir konuyla

ilgili gecerli standartlary/kurallari yerine getirdiginden ve bunu yapma konusunda
yetkin oldugundan emin olun.

Devreye alma kontrol listesi

O

O Oooaog O O O

O O

Spotair toz filtresi govdesinin aciklik Uzerine emniyetli bir sekilde vidalandigindan
emin olun.

Pervane kutusunu acin ve contanin saglam oldugundan emin olun, ardindan
pervane kutusunu kapatip sabitleyin.

Antistatik filtre elemanlari bulunan toz filtrelerinin uygun sekilde topraklandigindan
emin olun.

Kumandanin dogru gerilime bagl oldugundan ve darbe araligi ve sure ayarlarinin
dogru oldugundan emin olun. 24V DC icin kutuplamanin dogru oldugundan
emin olun. Kumandanin hem AC hem de DC baglantilari icin topraklanmasi
oldukca onemlidir.

Elektrik glcunin mevcut oldugundan emin olun.
Basincli hava manifoldunun yeterli asir basing korumasi oldugundan emin olun.

Kompresora calistirin ve hava beslemesinin tavsiye edilen basingta kalip
kalmadigini kontrol edin.

Kumanday! acin ve valflerin sirasiyla calisip calismadigini kontrol edin (cikis
titresimlerine bakin ve onlari dinleyin). Her valf calistiginda, hava basinci okumasi
yaklasik olarak baslangic ayarinin %50'sine dismeli ve sonrasinda baslangic
degerine donmelidir.

Pervane baslaticisina uygun bir asiri yuk takildigindan emin olun (bkz. Tablo 7).

Takiliysa pervaneyi acgin. Dogruyonde dondtgtnden ve maksimumytk akiminin
asiimadigindan emin olmak pervaneyi kontrol edin. (Pervane kutusunun
Uzerindeki pervane donus etiketine bakin).

Yukaridaki onay kutularindan hicbiri isaretlenmediyse bu durumun nedenleri
incelenmelidir. (“Bakim” bélumundeki hata yer tespiti tablosuna bakin).

Baslatma sirasi

Gerekli tum kontrolleryapildiktan sonra, ekipman devreye alinabilir. Normal bir kuruluma
asagidaki gibi baslanmalidir:

1.

2
3.
4

Basin¢l hava beslemesini calistirin.
Mevcutsa hizmet verilen ekipmani etkin hale getirin.
Kumandayi agin.

Pervaneyi acin (varsa).
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Kapatma sirasi

Ekipman dikey montaj amaciyla kaldirilirken, askilarin pervane kutusunun kapak
saplarina takilmamasina dikkat edilmelidir.

1. Yalnizca ana pervaneyi durdurun, filtrenin “cevrimdisi” temizlenmesine izin vermek
icin kontroloru ve basinch hava kaynagini acik birakin.

D Cevrim disi temizligi devreye sokmak icin kumanda kilavuzuna bakin.

2. 10-15 dakika sonra, kumandayi ve kompresoru kapatin ancak bosaldigindan emin
olmak i¢in desarj ekipmanini galisir halde birakin.

3. b dakika daha gectiginde, eger mevcutsa desarj ekipmanini kapatin.

Yukaridaki prosedlre uymak Spotair toz filtresi kurulumunun en iyi verimlilikte
tutulmasini garanti eder.
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Spotair Toz Filtreleri-SA-F ve SA-C serileri

CALISTIRMA

Calisma prensibi

TozyUklIU hava, filtre elemanlarinin bulundugu hazneye girer ve filtrelerin dis ylzeylerine
carpar. Hava ortamdan gecebildigi igin filtre elemanlarinin disinda bir toz katmani birikir
(bkz. Sekil ba). Temiz hava her filtre elemaninin ¢ikis kolektoriinden temizlenmis hava
haznesine gecer ve burada, genellikle fan yardimiyla atmosfere bosaltilir.

Kumanda tarafindan yonetilen diizenli araliklarla, sirasiyla her elemana kendi jet tlpu
tarafindan kisa bir basingli hava puskurtmesiyapilir (bkz. Sekil 5b). Jet tupd, her filtre
elemaninin ¢ikis kolektort yakininda konumlandiriimis ktguk ¢apta bir dizi jet agzina
sahiptir. Bu agizlar filtreler igin en uygun boyut ve mesafededir, bdylece her basingli
hava enjeksiyonunda yUksek hacimli bir ortam havasinin gonderilmesi garanti edilir.
Bu filtre elemaninin iginden ters yonde kuvvetli bir hava akisiyla toz katmaninin etkili
sekilde atilmasi saglanir.

Boylece tum toz filtresindeki basing dlsUsuU neredeyse ayni seviyede tutulur ve Spotair
toplayicinin glinde yirmi dort saat, surekli olarak calismasina olanak saglanir.

Entegre conta

TEMIZ TARAF

Jet tUpu-filtre elemanina basingl hava

Temizlenmis hava

O @ puskartir
oo o5

Jet agzi

_|S|zld|rrr\1az (;Ierg?ve =

<

=]

Filtre elemani — |

L Jetin kuvveti ile

saglanan ilave
hava

y

—»_—— Tozu atmak igin

/ hava akisi kisa

} ) sireligine tersine
-] el cevrilir
N (L
Atilan toz
} ) katmani
Filtre elemaninin - - / kgnteynere
dis ylzeyinde diser
biriken toz K N
~— >

KIRLI TARAF

a Filtreleme operasyonu (surekli)

b Temizleme operasyonu (aralikli)

Sekil 4: Calisma prensibinin gosteren yalitimh ¢cerceve ve iki filtre elemanindan alinan

kesit

1"
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BAKIM

A Calismaya baslamadan once ekipmanin glic baglantisinin yeterince kesildiginden
emin olun.

A Bir atmosfer varken ekipman tizerinde calismak kacinilmazsa beklenen calisma
sirasinda mevcut olmayan tutusturma kaynaklari olusturmamaya dikkat
edilmelidir. Kivilcim ¢ikarmayan aletler kullaniimalidir.

A Toz filtresinin orijinal teknik ozelliklerini korumak ve ayni dizeyde glvenligi
saglamak icin yalnizca orijinal yedek parcalar takilmalidir.

A Yanici atmosteri tutusturma riskinden kacinmak icin her tiirlli 6zen gosterilmistir.
Tutusturmayi énlemek icin alinan énlemler degistiriimemelidir; degistirilmesi
emniyetsiz calismaya neden olabilir. Bakim ve bilesen degisimi sirasinda, ayni
duzeyde guvenligin korunmasi igin titiz 6zen gosterilmelidir. Pervane carklari
degistirilirken bilesenleri birbirine surtmekten kacginin (mekanik kivilcimlari
onlemexk icin).

A Teknisyenin zemin seviyesinden en az 2 metre yukarida bir noktaya basabilecegi
bir platform kullaniimalidir.

Rutin denetim

Herhangi bir Spotair toz filtresinin optimum performansla calismaya devam etmesini
saglamak, ozellikle surekli performans uygulamalarinda, ekipmanin arizalanmasi
durumunda arizali kalma suresini en aza indirmek ve ekipmanin orijinal tedarik
durumunda kalmasini saglamak igin rutin denetim yapilmahdir.

Filtre elemanlari arasindaki basin¢ farkinda herhangi anormal degisiklik, calisma
kosullarinda bir degisiklik olduguna ve ¢ozulmesi gereken bir ariza bulunduguna isaret
eder. Ornegin, basincli havanin uzun bir siire boyunca durmasi elemanlar (izerinde asiri
toz birikmesine sebep olarak basing dususlerini oldukca arttiracaktir.

Ariza duzeltildikten sonra basingl havayla temizlemenin devam etmesi, filtreyi tekrar
normal verimlilik dlzeyine getirir. Ancak, Spotair toz filtresini ¢alistirmaya baslamadan
once kumandayi kisa bir sureligine durgun hava kosullarinda calistirarak birikmis tozun
atilmasi tavsiye edilir.

Filtre direnci, filtre kutusundaki aldi noktalarina bir U-borulu manometre veya
diferansiyel basing gostergesi baglanarak kontrol edilebilir (Sekil 1'e bakin).

Boylece filtrenin durumu surekli gordlebilir. Calismaya basladiginda calisma direnci
degeri, gercek deger hava hacmine ve kullanilan tozun ozelliklerine bagli olmak Gzere,
nispeten istikrarl olur.

Genel kasa butlnlugunun dazenli olarak incelenmesi tavsiye edilir.

Ekipmani yukarida belirtilen basincli hava basincinda calistirmayin. Asiri basing
bilesenlerin calisma omrtint azaltir.

Servis planlama

Arnzali calisma durumunda teshisin hizlandiriimasina yardim etmesi icin bir gunluk
defterinde tim basing kontrollerinin kaydi tutulmaldir.

12
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Haftahk

1.

Nem ayirici canaginin altinda bulunan valfi agin ve birikmis olan suyun bosalmasina
izin verin, sonra valfi kapatin.

2. Aldi noktalarina bir manometre baglayin (Rutin denetime bakin) ve filtreler
arasindaki basing dususlerini olgun.
Ayhk

Solenoit ve diyafram valflerinin calisip calismadigini kontrol edin. Bir diyafram
degisikliginin gerekli gordlmesi halinde, asagidaki proseduru izleyin (bkz. Sekil 6):

Donaldson'dan alinabilen servis kitini kullanin.

1.
2.

8.
9.

Pervaneyi ve basingl hava beslemesini kapatin.

Naylon tupu (A) valften disari cekerek ¢ikarin. Bu sekilde manifold basinci serbest
kalacaktir.

Valf bashgini (B) sabitleyen altigen basli vida setini ve sarsintiya dayanikl rondelalari
cikarin.

Oncelikle “akitma” deligi piminin tikali olmadigindan emin olarak diyafram ve yay
(varsa) degistirilebilir.,

Diyaframin “akitma” deligi pimine uydugundan ve naylon conta rondelasinin valfin
bogazinin icinde oldugundan emin olun.

(Varsa) yayi valf basliginin icindeki girintiye yerlestirin.

(Varsa) yayin diyafram diski omzunun Uzerine geldiginden ve bashgin “akitma”
deligi piminin Ustlune geldiginden emin olarak basligi tekrar takin.

Altigen basli vida setini ve sarsintiya dayanikl rondelalari tekrar takin ve sikin.

Naylon hortumu iterek valfe geri takin.

10. Toz filtresi artik yeniden baslatiimaya hazirdir.

Manifold

Diyafram valfi

Sekil 6: Valf diyaframinin degistirilmesi

13




Kurulum, Calisma ve Bakim kilavuzu Spotair Toz Filtreleri-SA-F ve SA-C serileri

Yilhik

1. Nem Ayirici-Basincl hava beslemesinin gug¢ baglantisini kesin ve nem ayiriciyla
veya onceki bolumuan 2. kisminda acgiklanan sekilde manifold basincini serbest
birakin. Ardindan gikarip temizleyin veya filtre elemanini degistirin.

2. Hava manifoldu-Basincli hava beslemesinin glc baglantisini kestikten ve daha
onceden aciklanan sekilde manifold basincini serbest biraktiktan sonra, tahliye
tapasini ve hava giris baglantilarini ¢ikarin, birikmis olan tortuyu temizleyin ve
yururltkteki yerel mevzuatlara uygun sekilde inceleyin.

D I¢ incelemeler icin diyaframii valfin cikarilmasi gerekebilir.

3. KapaklarTum erisim kapaklarinda bulunan toz kecelerinin hasar ve eskime
durumlarini kontrol edin ve su girisini engelleyecek sekilde yerlerine tam
oturduklarindan emin olun.Toz filtresinin disarlya veya nemli ortamlara yerlestirildigi
durumlarda bu daha da onemlidir.

Kusurlu contalarin degistirilmesi gerekir.

4. Filtre elemanlan (SA-F serisi filtreler)-Jet tUplerini ve sonra her filtre elemanini
cikarin ve torbanin genel durumunu kontrol edin. Elektrik stpurgesi kullanarak
her torbayi temizleyin. Tozun yapiskan bir dogasi varsa, elemanlari daha sik kontrol
etmeniz onerilir.

D Delikler bulunan torbalar degistiriimelidir.

Filtre elemanlarini geri takarken asiri sikmayin. Elemanlar yatay olarak monte
ediliyorsa once alt kelepceyi sikin. (Tavsiye edilen maksimum tork 20 ft-Ib
fyada27 Nm.)

5. Filtre elemanlari (SA-C serisi filtreler)-Jet tUplerini ve sonra her filtre elemanini
cikarin, ortamin ve entegre baslik contasinin genel durumunu kontrol edin. Elektrik
sUpurgesi kullanarak her elemanin disini temizleyin. Tozun yapiskan bir dogasi
varsa, elemanlari daha sik kontrol etmeniz onerilir.

D Asiri asinmis gortnen elemanlar degistiriimelidir.

6. JetTupleri- Jet tlplerinin temiz oldugunu ve jet agizlarinin agik oldugunu kontrol
edin.

7. Alev gecirmezlik bakimi- Tum alev gecirmez mahfazalarin, motorlarin ve kablo
rakorlarinin paslanma ve gerilmeye karsi yillik olarak incelenmesi énemlidir.

A Ozellikle agresif ortamlarda bu stire daha sik olmalidir.
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M8 tespit 12 mm

civatalari ve
rondelasi e

Kaldirma kulplari

Pervane motoru/
cark techizati

Pervane kutusu on
paneli

Sekil 7: Pervane motoru/cark techizati

Manifold

Montaj
plakasi \

0 o/ o
Valfler
Kumanda
SN ilC
\ O /i
\
B

O
Eg{ B4

10 a |0

Montaj civatasi \NHO kaldirma halkasi
konumlari (4) konumlari (2)

Sekil 8: manifold/valf/kumanda techizati

15




Kurulum, Calisma ve Bakim kilavuzu Spotair Toz Filtreleri-SA-F ve SA-C serileri

Pervane motorunun/cark techizatinin ¢ikarilmasi

Pervane motoru/cark techizatinin ¢ikarilmasinin gerekli gorilmesi halinde, asagidaki
proseduru izleyin (ayrica bkz. Sekil 7):

A Elektrik gtic baglantisini kesin.

1. Agirligin 6nce iki kaldirma kulbu kullanilarak tasindigindan emin olun. (Pervane/
cark techizatinin agirligi icin pervane kutusunun Uzerindeki etikete bakin).

2. M8 tespit civatalarini ve rondelalarini cikarin. Cark, pervane kutusunun on
panelinden gecerken dikkatli bir sekilde techizati geri gcekin. Gerektiginde pervane
motoru/cark ile ilgili bakim islemlerini gerceklestirin.

3. Carki pervane motoru miline yeniden takarken "12 mm" él¢lisline uyuldugundan
emin olun.

4. Techizati tekrar yerine civatalayin ve ardindan kaldirma kulplarindaki agirligi alin.

Carkin temiz oldugundan ve dondurUlebildiginden emin olun.

Manifold/valf/kumanda techizatinin ¢cikarilmasi

Manifold, valfler ve kontrolor bir plaka Gzerine monte edilmistir ve asagidaki gibi tam
bir techizat seklinde ¢ikarilabilir (bkz. Sekil 8):

1. Basingl havanin ve elektrik beslemesinin baglantisini kesin.
2. Elektrik ve basincli hava baglantilarini soktn ve cikarin.

3. Spotair gdvdesinin Ust tarafindan disari ¢ikan jet tlpU konektorlerini cikarmak igin
valfleri sokun.

4. Dort montaj civatasini ¢ikarin.

M10 kaldirma halkalarini her iki uctaki manifoldun Ust kismindaki deliklere
yerlestirin.
6. Techizat boylece tamamen kaldirilabilir.

D Kaldirma halkalari Donaldson tarafindan tedarik edilmemektedir.
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TABLO 1-HATAYER TESPITi

Belirti

Olasi neden

i§lem

Kismi emme gucu kaybi (asir
degisken basing).

Basincli hava arizasi.

Kompresor durduysa kompresor arizasini
duzeltin; kilitleri (varsa) kontrol edin;
pervane motorunu ve kaynagi kontrol
edin; sUrlcUyu kontrol edin.

Kompresorde sorun yoksa filtre
manifolduna giristeki hat basincini
kontrol edin.

Filtreleri temizleyin, nem ayiriclyl sokun
ve temizleyin.

Basingli hava kaynaginda fazla su veya
yag olup olmadigini ve manifoldda olasi
bir birikim olup olmadigini kontrol edin.

Hava darbelerinin valflere
gitmemesi.

Toz filtresiyle birlikte saglanan kontrolor
kilavuzundaki "Hata yer tespiti" tablosuna
bakin.

Filtre tikal.

Filtreyi temiz calistirn*, ardindan her
elemani sirayla ¢ikarin; elektrik stpurgesi
kullanarak temizleyin ve varsa hasarli
olanlari degistirin.

Pervane motoru hizi
dUsuk.

Hat gerilimini, fazlari, pervane motor
baglantilarini kontrol edin.

Pervane motorunun
yanlis yonde donmesi.

Elektrik baglantilarini kontrol edin ve
gerekirse yerlerini degistirin.

Emis gucunde tam kayip.

Fan motoru durdu.

Motor besleme asiri yuklerini, sigortalari
ve guvenlik kilitlerini kontrol edin (eger
varsa).

Motor baglantilarini ve sargilari kontrol
edin.

Filtre tikali

Filtreyi temiz calistirn*, ardindan her
elemani sirayla ¢ikarin; elektrik stpurgesi
kullanarak temizleyin ve varsa hasarli
olanlari degistirin.

Temiz hava ¢ikisinda gozle
goralir atik su.

Eleman hasarli.

Hasarli eleman temiz hava haznesinde
toz olmasindan anlasilabilir. Elemani
gikarin ve yenileyin.

*Filtreyi temiz galistirmak igin kompresoru vb. kapatmadan 6nce sadece ana pervaneyi
kapatin ve kumandanin birkag eksiksiz temizleme dongusu gerceklestirmesine izin verin.
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OZELLIKLER

Tanim ve seri

Spotair toz filtresi, bir malzeme tasima sisteminin herhangi bir noktasina kolayca
monte edilmek Uzere tasarlanmis kompakt bir havalandirma filtresidir. Ekipman, tim
dUsuk hava hacmine sahip havalandirma uygulamalarinda asansorlere, konveyorlere,
besleme gozlerine ve glinliik bunkerlere dogrudan monte etmeye uygundur. ilgili tiim
saglik ve guvenlik dizenlemelerine uyulmasini saglamak icin daha buyuk bir toz kontrol
sisteminin tamamlayici bir parcasi olarak kullanilabilir.

Spotair, dikey veya yatay montaja uygun iki ayri kasa tasarimindan meydana gelir.
Uriintin kasada birikmesini énlemek icin dikey toz filtresinin egimli bir hazne tarzi
tasarimi vardir. Tasarim, elektronik kontrollu ters jet temizleme sisteminin kullaniimasi
yoluyla etkili toz tahliyesi saglayan filtre elemanlarina kolay erisim saglar. Spotair, 2
m?'den 10 m?'ye varan cesitli filtre alanlarinda yUksek verimlilik ve surekli calisma
filtrasyonu saglamak icin Donaldson'in kalitesi ispatlanmis iki filtre ortamini kullanir
(bkz. Tablo 3).

Makine ses seviyeleri, yeni ekipmanlarin tasariminda ve seciminde goz 6ndnde
bulundurulmasi gereken onemli bir konudur. Cesitli EC yonetmelikleri ve bu
yonetmelikleri kabul eden ulusal yasalar/dluzenlemeler hava kaynakli ses emisyonlarini
ele almaktadir. Calisanlarin gunlik 85 dB(A) veya Uzerine esdeger kisisel ses duzeyine
maruz kalmasi durumunda isverenlerin yapmasi gerekenler de belirtilmistir. TUm Spotair
toz filtreleri bu sinirin altindadir.

Gerektiginde Spotair toz filtresi, grup Il kategori 2G veya 2D ve 3G veya 3D T135 °C
gerekliliklerini karsilayan potansiyel patlayici ortamda (2014/34/EU Yonetmeligi)
kullanilmaya uygun sekilde donanimli olarak tedarik edilebilir.

Yapi

Spotair filtre govdesi flanshdir ve malzeme tasima sisteminin bir noktasinda bulunan
acikliga monte edilmek Uzere delinmistir.

Conta cercevesi (Sekil 5, 10a veya 10b)

Conta cercevesi, filtre elemanlarinin yerlestirilebilmesi icin bosluklu celik sacdan
yapiimis sert, dikdortgen bir yapidadir.

SA-F Serisi filtrelerin filtre elemanlar (bkz. Sekil 10a) ekipmanin temiz kismindan
yerlestirilir ve conta cerceve plakasinda bulunan montaj saplama civatalarina takilan
kelepcelerle sabitlenir.

SA-C Serisi filtrelerin filtre elemanlan (bkz. Sekil 10b) ekipmanin acik tarafindan
yerlestirilir, celik kdse gercevesi araciligiyla her biri ayri sekilde kelepcelenir ve iki filtre
elemani kelepgesi (hizli serbest birakma kollari) ile sabitlenir; bu sayede islem icin
herhangi bir alet kullaniimasi gerekmez.

Antistatik topraklama icin tUm antistatik ekipman versiyonlarina topraklama topuzu
takilmistir (bkz. Sekil 1).
Jet tiipleri (Sekil 1, 10a veya 10b)

Toz filtresinin "temiz tarafinda", her filtre elemaninin ¢ikis kolektort yakininda bulunan
kucuk capli jet agizlarina sahip, tam boy "jet tupleri" serisi bulunmaktadir. Her tipun
‘acik’ ucu bir plastik hortum araciligiyla basingl hava valfine baghdir, kapal ug ise
duzlestirilip kivrilarak bir civata ve somun ile sabitlenmistir.

Filtre elemanlari-SA-F serisi filtreler (Sekil 1 ve 10a)

Her cikarilabilir filtre elemani dikdortgen seklindedir, ince bir tel kafesten cerceveden
ya da filtre torbasi icin '‘gecme’ yerinden olusmaktadir ve sizdirmalik flansiyardimiyla,
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bicimli celik bir cikis kolektortine kaynakla baglanmistir. Filtre torbasi acik ucunda elastik
bir sizdirmazlik halkasi bulunan dikdortgen bir keseden olusmaktadir. Sizdirmazlk
halkasi sizdirmazlik flansiyla bulusuncaya kadar, torba gecme yerinin tel kismi Gzerine
cekilir. Filtre elemani yalitimh cerceveye kelepcelenirken halka sikistirilir, boylece
filtrenin kirli tarafi ile temiz tarafi birbirinden etkili sekilde ayrilir. Filtre torbalarinin
uzunluklari dogrultusunda 1,0 m ve 1,25 m olarak belirlenmis, iki boyda eleman
bulunmaktadir ve Tablo 3'te gosterilen sekilde kullanilirlar.

Patlayici potansiyele sahip tozun bulundugu uygulamalarda, paslanmaz celik ve piring
sabitleyici civatalar ve rondelalar ile birlikte sunulan antistatik filtre elemanlari opsiyonu
bulunmaktadir. ("Kurulum" bolimune bakin).

Filtre elemanlari-SA-C serisi filtreler (Sekil 1 ve 10b)

Cikartlabilir her bir filtre elemani, polidretan uc kalplari ile spunbond polyester filtre
ortamindan uretilmistir. Baslik kalibinda entegre bir conta bulunur.

Tozun patlayici olabilecegi kurulumlar icin kaplamali celik conta gercevesi icine
yerlestirilmis antistatik filtre elemanlari opsiyonel olarak sunulmaktadir. ("Kurulum®
bolimune bakin).

Valfler (Sekil 1 ve 9)

Bir diyaframli valf araciligiyla her jet tUplne basincli hava saglanir, esnek bir naylon
hortum araciligiyla diyafram havalandirmasina bagli olan solenoid pilot valfleriyle acilip
kapanmasi kontrol edilir. Solenoid valfleri, kumanda tarafindan Uretilen elektriksel
darbeler tarafindan sirasiyla harekete gegirilir.

b.

BASINCLI HAVA
MANIFOLDUNDAN

3

Manifolddan gelen basingl hava, ince delik "1" b. Solenoid etkinlestirildiginde, pilot valf acilir ve
vasitaslyla diyaframa oradan da baglanti tiplne "2"

nlfuz eder.

VALF KAPALI

.

KUMANDA BASINCLI HAVA KUMANDA

VALF KAPALI

PILOT VALFi PILOT VALFi
KAPALI AGIK

baglant tipundeki "2" basingli hava serbest kalarak
diyaframin agilmasini saglar.

Sekil 9: Valf sistemi
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Sizdirmazlik
halkasi Tel kafesten
cergeve
Sizdirmazlik
flansi Kegeli
kumastan
ko?eek?[gg filtre torbasi
Filtre elemani
Jet agzi \‘ icin bosluk
Jettip — | Sizdirmaz cergeve

Gecme kelepcesi

Sekil 10a: Filtre elemani detaylari-SA-F serisi filtreler

Kose cercevesi

Filtre elemani

h — \ Sizdirmaz cerceve

=
Jet tlp Filtre elemani kelepgesi
(hizh serbest birakma
kolu)

Sekil 10b: Filtre elemani detaylari-SA-C serisi filtreler
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Basinch hava dagitim manifoldu (Sekil 1)

Manifold 150 sgq x 6 mm kalinligindaki c¢elik borudan, uglar kaynakli sekilde
uretilmektedir. Diyaframli valfler, tahliye tapasi, basinc tahliye valfleri ve hava girisinem
ayirict baglantilari icin delikler mevcuttur. (Nem ayirici ve basing tahliye valfi standart
sekilde toz filtresi ile birlikte tedarik edilmemektedir).

D I¢c incelemeler icin diyaframii valfin ¢ikarilimasi gerekebilir.

Spotair toz filtresi ile birlikte tedarik edilen manifoldun Tablo 2'te belirtilen kosullarda
calisabildigi bagimsiz olarak onaylanmistir.

Kumanda

D C-Kumanda baglantilari ve kurulum icin kontrolor kilavuzuna bakin.

TABLO 2-BASINCLI HAVA MANIFOLDU TASARIM AYRINTILARI

Tasarim basinci: 6,9 bar (100 psig)
Maksimum calisma basinci, 6,2 bar (90 psig)
PS:
Test basinci: 10,35 bar (150 psig)
Tasarlanan sicakhk: -30° ila +60 °C
Basing¢ tahliye cihazi 6,9 bar'da 17 dms3/sn (standart olarak temin
maksimum orani: edilmemektedir)
Manifold hacmi: 6,3 litre
Basin¢ ve kapasite carpimi: 43,5 bar litre
Manifoldun yapiminda Yapisal bosluklu kesit
kullanilan malzeme:
Manifoldun ozel bir inceleme Paslanma direncinin arttiriimasi icin manifold
gerektirmeden onceki iceriden ve disaridan katotsal elektrokaplama
minimum metal kalinhgi: kullanilarak boyanmistir.
5,5 mm
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TABLO 3-SPOTAIR TOZ FILTRESI SERISIi

Toz filtresi

tiirti*

Filtreleme alani Eleman sayilari Eleman boyutu

Kumas bazli filtre ortami

SA-F20VF
SA-F20VB
SA-F20HF
SA-F20HB

2,0m? 2 1,0 m?

SA-F25HF
SA-F25HB

2,56 m? 2 1,25 m?

SA-F4A0VF
SA-F40VB
SA-F40HF
SA-F40HB

4,0 m? 4 1,0 m?

SA-F50HF
SA-F50HB

5,0 m? 4 1,25 m?

Spunbond polyester filtre ortami:

SA-C100VF
SA-C100VB
SA-C100HF
SA-C100HB

10,0 m? 2 5,0 m?

*Tanim kodlari

20, 25, 40, 50 veya 100  Filtre boyutu

SA-F  Kumas bazli filtre ortamina sahip Spotair toz filtresi
SA-C  Spunbond polyester filtre ortamina sahip Spotair toz filtresi

H Yatay sekilde takilmis filtre

V  Dikey sekilde takilmis filtre

F  Pervane tipi filtre

B Havalandirma tipi filtre (pervanesiz)

TABLO 4-TASARIM LiMITLERi

Sicakhk aralig:: -10 °ila +60 °C arasi
Basin¢ aralig:: -200 mmW.G. ila +200 mmW.G arasi
Maksimum pervane carki hizi: 300 dev/dk (50Hz) veya 3600 dev/dk (60Hz)
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TABLO 5-AGIRLIKLI SES BASINC SEVIYELERI

Ses seviyeleri: Spotair filtreleri ortalama 78 dB(A) degere sahiptir

Tum degerler normal endustriyel alanlar olan yari sessiz ortamlarda
yerel ekipman sessiz durumdayken, ekipman govdesinden 1.0 metre
mesafede ve motor mili yuksekliginde, hassas bir ses seviyesi olcer ve
oktav filtresi kullanilarak hesaplanmistir.

Kurulan ekipmanin ses seviyesi, tesis kosullarina gore degisebilir.

TABLO 6-BASINCLI HAVA GEREKLILIKLERI

Atmosferik hava .
Basincli hava galisma hacmi-FAD. b 12 Digrbe_ Minimum
basinci @ b suresi boru capi ¢
sn. araliginda ©
3,8 bar 55 psig 1,77 L/s 100 ms 1/2Cal:)lo(?;)nal

? Normal galisma basinci. ®Temiz, kuru basingl havadan olusan énerilen atmosferik hava hacmi.
¢ Onerilen baslangic ayari; bu ayar deneyime gore degistirilebilir.

4 Uzunlugu 30 m'ye kadar olan boru hatlarina uygun boyutlar. Daha uzun akislar icin Donalson’a danisin.

1 bar = 10° Pa

TABLO 7-PERVANE MOTORU AKIMI VE SiIGORTA DEGERI

Sigorta degeri
Pervane Motoru (0,75 ;
KW) Motor akimi YKD* amp Sigorta
L. kablosu amp
degeri .
degeri
Uc fazli (230V) 3,1 10 16
Uc fazh (400 V) 1,8 10 16
Tek fazh (230 V) 4,7 16 30

*YKD=Yuksek Kirilma Dayanimli
YKD sigortalar: BS 88 Kisim 2 1975 Sinif Q1 |.E.C 2169-2

Sigorta kablosunun boyutu alti adet dolu ytk akimina gore belirlenir.

23




	GÜVENLİK ÖNERİLERİ
	Kıvılcım ve yangın riski taşıyan uygulamalar

	KURULUM
	Açıklığın üstünü monte etmek
	Basınçlı hava gereksinimleri
	Kumanda
	Patlama koruması
	EEx kontrolleri
	Antistatik topraklama
	Aşırı yük koruması
	Montaj kontrol listesi

	Devreye alma
	Devreye alma kontrol listesi
	Başlatma sırası
	Kapatma sırası

	Çalıştırma
	Çalışma prensibi

	Bakım
	Rutin denetim
	Servis planlama
	Pervane motorunun/çark teçhizatının çıkarılması
	Manifold/valf/kumanda teçhizatının çıkarılması

	Özellikler
	Tanım ve seri
	Yapı

	Uygunluk Beyanı

