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ALLGEMEINE SICHERHEITSANFORDERUNGEN

Dieses Handbuch enthalt Sicherheitshinweise, die sich auf die Arbeitssicherheit in
entsprechenden Abschnitten beziehen. Wir raten |hnen Folgendes, um gefahrliche
Situationen zu vermeiden:

A
A

A

> B

D Verweist auf spezielle Informationen zum wirtschaftlichsten Einsatz des
Entstaubers.

Verweist auf spezielle Informationen zur Vermeidung von Beschadigungen.

A Verweist auf spezielle Informationen, die Verletzungen oder weitgehende
Beschadigungen verhindern sollen.

Der Staubfilter sollte im Lieferzustand gelagert werden. Vierpackung nur fir
die Aufstellung entfernen. Zu Lagerzwecken:

e Staubfilter mit Spezifikation flir den Gebrauch im Innenbereich = IP50

e Staubfilter mit Spezifikation flir den Gebrauch im Aul3enbereich = IP54

Das Filter ist nur in technisch einwandfreiem Zustand zu betreiben. Regelmalige
Wartungen, wie in diesem Handbuch dargelegt, sind zur Minimierung
techn. Betriebsstorungen und evtl. Ausfalle erforderlich. Komponenten von
Zulieferern, (z. Bsp. Motoren) sind entsprechend den Herstelleranweisungen
zu warten.

Es ist sicherzustellen, dass alle Personen, die an der gelieferten Einrichtung
Arbeiten durchfiihren, nach anerkannten Regeln/Vorschriften vorgehen und
fachlich hierzu fahig sind. Bereiche, die Fachpersonal erfordern, sind:

e Wartung an allen Bauteilen, die als mogliche Ziundquellen gelten konnen.
e  Hebe- und Montagearbeiten.

e Flektrische Installation, Inspektionen und Wartungsarbeiten.

e Druckluft-Installation, Inspektionen und Wartungsarbeiten.

e Jeder Zugang zu Bereichen, die intern als explosionsgefahrdet eingestuft
sind, wo die Risiken durch Explosion und Staubkontakt auf ein sicheres
Mal3 reduziert sind.

Wahrend Montage/Installation oder Abbau der Ausriistung konnen mogliche
Zindquellen auftreten, die in der Risiko-Bewertung fur den Betrieb des Filters
nicht bertcksichtigt sind (z. Bsp. Schleifen, Schweil3funken, usw.)

Das Staubfilter ist in voller Ubereinstimmung mit der Auftragsbestatigung
und den fir den Lieferumfang beschriebenen relevanten Bedingungen zu
betreiben. Bei Nichteinhaltung werden Produktzuverlassigkeit, Gewaéhrleistung
und Sicherheit beeintrachtigt. Die Beschreibung des Lieferumfangs ist ein
wesentlicher Bestandteil des Betriebs-Handbuchs.

Andere Teile der Ausrtistung, die nicht von Donaldson geliefert wurden, sind
entsprechend der vom jeweiligen Lieferanten mitgelieferten Dokumentation
zu montieren, zu betreiben und zu warten.

Jegliche Anderungen, die an der Ausriistung ‘wie geliefert’ vorgenommen
werden, konnen Zuverlassigkeit und Sicherheit reduzieren und fliihren zum
Wegfall der Garantie. Solche Aktionen liegen aul3erhalb der Verantwortlichkeit
des Lieferanten der Originalausristung.

Serie DCE HV500
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Wo aus Sicherheitsgriinden erforderlich, ist das Staubfilter mit Schutzgittern
versehen. Das Entfernen dieser Gitter und anschlielSende Arbeiten dtirfen nur
nach entsprechenden Sicherheitsvorkehrungen durchgefiihrt werden. Alle
Schutzgitter sind vor erneutem Einschalten des Filters wieder zu montieren.

Fir Filter, die mit Impuls-Gegenstromabreinigung arbeiten, ist Druckluft
empfohlen. Alternative Gase sind vor dem Einsatz zu beurteilen, damit wahrend
der Abreinigung des Filtermediums keine explosive Atmosphare entstehen kann.

Wenn die gelieferte Ausrtistung flr den Einsatz in explosionsgefdahrdeten
Bereichen (wie in Richtlinie 2014/34/EG definiert) geeignet ist, entspricht sie
den Kategorien und Bedingungen, die auf dem FilterTypenschild vermerkt
sind. Stellen Sie sicher, dass Gerate anderer Lieferanten ebenfalls geeignet
sind. Falls das FilterTypenschild keine entsprechende Markierung aufweist,
ist die gelieferte Ausristung nicht flr den Betrieb in explosionsgefahrdeten
Bereichen geeignet.

Es ist dafiir zu sorgen, dass bei Arbeiten mit erhéhtem Zindrisiko (z. B. Offnen
des Steuergerats zur Justierung oder elektrische Reparaturen) keine explosive
Atmosphare vorhanden ist. Stellen Sie sicher, dass die Installation immer in
den Original-Zustand zurtickgesetzt wird.

Wenn der zu handhabende Staub sich durch exotherme Reaktion entziinden
kann, einschl. Selbstentzindung, MUSS das Filter mit geeignetem
Explosionsschutz (z. Bsp. Druck-Entlastung) ausgertstet sein. Das Risiko von
Entziindungen kann durch regelmafSiges Reinigen zur Vermeidung des Aufbaus
von Staubschichten minimiert werden.

Dieses Staubfilter kann mit Explosionsschutz in Form einer Entlastungsmembrane
ausgertstet sein. Vorsichtsmal3nahmen, wie fir den Lieferumfang beschrieben,
sind zur Minimierung des Risikos der Entziindung von im Filter auftretenden
Staubwolken zu ergreifen. Das maogliche Eintreten anderer Zindquellen in
das Filter, wahrend irgendwelche Staubwolken vorhanden sein konnen, muss
minimiert werden. Besondere Vorsicht ist anzuwenden, um die Einleitung
glihender Partikel durch die Rohrleitung am Staubluft-Eintritt in das Filter
zu vermeiden.

Die Explosions-Entlastungsmembrane, falls eingebaut, ist ausgelegt fir die
angemessene Sicherheit vor einer vom Filterinneren ausgehenden Explosion
flr eine gegebene Staubexplosions-Charakteristik und eine Filteranordnung,
wie flir den Lieferumfang beschrieben. Es ist sicherzustellen, dass Explosionen
sich nicht in das Staubfilter hinein ausbreiten (durch Einsatz geeigneter
Absperrvorrichtungen), da moglicherweise Driicke entstehen, die zu
gefahrlichem Bersten der Anlage fiihren kénnen.

Wo zutreffend, ist die mit dem Staubfilter verbundene Ausrlistung (z. B.
ein Zyklon) durch Verwendung geeigneter Absperrvorrichtungen gegen die
Ubertragung von Flammen und Druck abzusichern. Dies gilt, falls eine Explosion
vom Inneren des Filters ausgeht und die angeschlossenen Einrichtungen den
auftretenden Wirkungen nicht sicher widerstehen konnen.

Die Explosions-Entlastungsmembrane, wenn am Filter montiert, ist nicht
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geeignet fur Staube, die als giftig, korrosiv, reizend, Krebs erregend,
Fehlbildungen erzeugend oder mehrfach Gen-belastend eingestuft sind, wenn
nicht der wahrend des Explosions-Entlastungsvorgangs freigesetzte Staub auf
einen unbedenklichen Pegel gesenkt werden kann.

Wo zutreffend, ist beim Standort des Staubfilters Sorgfalt geboten, um
sicherzustellen, dass die wahrend und nach dem Explosions-Entlastungsvorgang
erzeugten Auswirkungen (Flammen, Druck, Larm und Feuer) kein Risiko flir
Personal und Nachbaranlagen darstellen.

Um die erforderliche Entlastungswirkung der evtl. am Filter montierten
Explosions-Entlastungsmembrane zu gewahrleisten, darf diese keinesfalls
versperrt bzw. behindert werden.

Es kann notwendig sein, eine Abschaltvorrichtung fiir das Filter im Falle einer
Explosion vorzusehen (wenn das Filter mit Explosions-Entlastungsmembrane
ausgertistet ist). Das Signal sollte von der Membran-Uberwachungseinrichtung
genommen werden.

Serie DCE HV500
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Anwendungen, bei denen ziindfahige Funken und Brandgefahr
entstehen konnen

1. Wartung und Reinigung

Ansammlung von brennbarem Staub, wie beispielsweise Staubschichten,
wird als potentielle Zundquelle angesehen. Zur Vermeidung von Brand- und
Explosionsgefahren sind der Staubabscheider und der Trichter regelméaRig zu
reinigen/zu entleeren.

2. EU Richtlinie 99/92/EG

Ein verstarkter und/oder entlUfteter Staubabscheider sind dort einzusetzen, wo
explosionsfahige Atmospharen aus brennbarem Staub auftreten. Wenn weder
ein verstarkter noch ein entlifteter Staubabscheider bei diesen Anwendungen
eingesetzt wird, muss der Endverbraucher fur eine vergleichbar sichere
Vorrichtung sorgen und diese im Explosionsschutzdokument gemaf’ Artikel 8
der EU Richtlinie 99/92/EG klar aufzeichnen.

3. Selbsterwarmende Materialien

Wir weisen darauf hin, dass einige Materialien sich potentiell selbst entzinden
und zur Zindquelle werden konnen, was Feuer/Explosion zur Folge haben
kann. Aus diesem Grunde durfen Eisenwerkstoffe und NE-Metalle nicht Uber
den selben Staubabscheider entfernt werden, da sie in Verbindung miteinander
eine aluminothermische Reaktion auslosen, bei der besonders zindfahige
Funken entstehen.

4. Anwendungen, bei denen ziindfahige Funken und Brandgefahr
entstehen konnen

Wenn bei einem Prozess Funken entstehen, muss dies als eine potentielle
Zindquelle angesehen werden, die das Brand- oder Explosionsrisiko erhoht.
Der Staubabscheider kann wahlweise mit einem Funkenabscheider zur
Reduzierung der Haufigkeit von Funkenbildung geliefert werden. Dieser sollte in
die risikomindernde Sicherungsstrategie einbezogen werden.

Dieser Funkenabscheider ist allerdings kein Loschsystem und darf nicht zur
zuverlassigen Funkenléschung in Prozessen eingesetzt werden, in denen eine
absolute Funkenldoschung erforderlich ist. Der Funkenabscheider gewahrleistet
keine vollstandige Funkenléschung und schlieRt eine Brand- oder Explosionsgefahr
nicht aus. Deshalb sind eine Redundanz des Systems und erganzende Mafinahmen
inVerbindung mit einem Funkenabscheider vorzusehen, um bei Anwendungen mit
Verbrennungsrisiko durch ztindfahige Funkenbildung potentielle Verbrennungen
katastrophalen AusmalRes weiter zu reduzieren.

Bei Anwendungen dieser Artist also fur den Endverbraucher eine vorschriftsmafiige
Reinigung und Wartung unabdingbar. Dies schliel3t unter anderem ein:

e RegelmaRig Uberpriifung nach und Beseitigung von Staubniederschlagen
im Leitungssystem.

e RegelméaRig Off-Line laufen lassen, um einen Ruckstand von Staubkuchen
auf den Filterpatronen zu minimieren.

e Staubbehalter haufig entleeren.

Als weitere MalRnahmen zur Gefahrenreduzierung eignen sich:

e FEinspritzen mit inertem Material

e Zusatzlich Funkenerkennung und Feuerloschanlagen vorsehen.
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Abb. 1: Typische DCE HV500-Filteranlage
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INSTALLATION

A Bei Aufstellung der Anlage in explosionsgefahrdeten Bereichen ist darauf
zu achten, das Filter nicht dort zu platzieren, wo es externen Zlindquellen
ausgesetzt sein kann, z. B. elektr. Streustréme, Blitze, elektromagnetische
Wellen, lonisierungsstrahlung, Ultraschallwellen.

Allgemeine Hinweise zum Anheben

A Sofern nichts anderes angegeben ist, sollten alle Komponenten mithilfe eines
Zweipunkt-Hebezeugs angehoben werden.

Ketten oder Anschlagmittel mit einer angemessenen sicheren Arbeitslast (Safe
Working Load, SWL) verwenden. (Das Gewicht der von Donaldson gelieferten
Ausrlstung ist dem Schild neben der Hebedse zu entnehmen.)

Ketten mussen lang genug sein, damit der Winkel zwischen diagonalen Ketten nicht
mehr als 90° betragt.

Die Lange der Ketten soll moglichst so ausgerichtet werden, dass die Last horizontal
hangt. Sollte die Lange nicht exakt Gbereinstimmen und die Last hangt schief, kann
sie jedoch immer noch sicher gehoben werden.

A Die Hebekonsolen sollten nur zum Anheben der Filteranlage verwendet
werden, d. h. ohne jegliche zusétzlich angebrachten Ausriistungsteile.

Anheben des Filters in vertikale Position

Sobald die Entstaubungsanlage der Reihe DCE HV500 horizontal auf dem Boden
aufgestellt wurde, kann sie in einem 2-Punkt-Hubvorgang in die vertikale Position
gehoben werden (siehe Abb. 2 und Abb. 3). Dabei werden die beiden vorhandenen
Hebepunkte verwendet.

D Stlitzbeine, Verstrebungen und, sofern notig, Adapter fur Kollektoren mit
Staubbehalter werden separat geliefert.

I~ o_»\
/ <90 \

4 .

Abb. 2: Zweipunkt-Hebezeug
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Abb. 3: 2-Punkt-Hubvorgang von der horizontalen
in die vertikale Position

2 Hebekonsolen

\

Langere Stltzbeine

Abb. 4: Anheben aus vertikaler Stellung

Wahrend des Anhebens in die vertikale Stellung sollten die Beine am Behalter
angeschraubt (die langeren Beine an der Reinluftkammer) und anschlieftend die
Verstrebungen an den vorderen und hinteren Beinen angebracht werden (siehe Abb. 4).

Das Filter kann nun in seine Position geruckt werden.

Richten Sie es horizontal und vertikal aus, legen Sie dafur evtl. Unterlegscheiben
unter die FuRe.

Bohren Sie Locher durch die FURRe in das Fundament, setzen Sie M16-Spreizschrauben
ein und ziehen Sie diese an.

10
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Druckluftversorgung

DCE HV500-Staubfilter benotigen die unabhangige Versorgung mit sauberer, olfreier
und trockener Druckluft. Einzelheiten Uber Druck und Menge sind Tab. 3 oder dem
Behalter-Typenschild zu entnehmen (siehe Abschnitt “Spezifikationen”). Wenn eine
vorhandene Werks-Druckluftanlage verwendet werden soll, kann es notwendig
sein, einen zusatzlichen Kondensatabscheider in die Versorgungsleitung zum Filter
einzubauen. Falls ein separater Kompressor zur Versorgung des DCE HV500-Filters
installiert wird, sollte Folgendes so weit wie maglich beachtet werden:

Kompressortyp

Der Kompressor muss eine ausreichende Forderleistung erbringen —ein Uberlasteter
Kompressor neigt zur Forderung von ungereinigter, feuchter Luft.

Anordnung des Ansaugstutzens

Esist zu vermeiden, den KompressorAnsaugstutzen in einem verschmutzten Bereich
anzuordnen.

Anordnung und Installation der Druckluftleitungen

Zur Entfernung Uberschissiger Feuchtigkeit in der Druckluftleitung sollte ein
geeigneter Trockner eingebaut werden. In kleineren Anlagen kann jedoch auch ein
langes Leitungsstuck (min. 10 m) als Kuahler mit einem Feuchtigkeitsabscheider
verwendet werden.\Weitere Einzelheiten sindTabelle 3 zu entnehmen. Die Leitungen
sind derart zu verlegen, dass in Stromungsrichtung ein Gefalle entsteht, um den
Ablauf des angefallenen Kondenswassers zu erleichtern. Am tiefsten Punkt der
Leitungsflhrung ist ein Ablasshahn vorzusehen.

Druckbegrenzung

Der Druckluftbehalter ist fur den max. Betriebsdruck von 6,2 bar (siehe Tabelle 5 im
Abschnitt ‘Spezifikationen’) ausgelegt. Es ist notwenig, entsprechende Vorkehrungen
gegen die Uberschreitung dieses Druckes zu ergreifen. Wenn ein Uberdruckventil von
Donaldson geliefert wird, hat diese eine Nennbelastbarkeit von 17 dm?3/s bei 6,9 bar.
Falls ein groReres Volumen geliefert werden kann, sind zuséatzliche Druckbegrenzungen
kundenseitig vorzusehen.

Steuergerite

A Gemals der EG-Maschinen-Richtlinie ist die Einrichtung ausreichender
Trenn- und Not-Aus-Vorrichtngen zwingend vorgeschrieben. Aufgrund der
unterschiedlichen Installationsbedingungen am Einsatzort ist es nicht moglich,
diese Vorkehrungen von Donaldson einzubauen. Die Durchfiihrung dieser
Malinahmen gehort in die Verantwortlichkeit des Betreibers der Filteranlage.

A Vor dem Offnen des Steuergeréts ist stets die Stromversorgung zu trennen.

Jede DCE HV500 Entstaubungsanlage wird mit einer werksseitig montierten
C-Steuerung zur Bedienung des Druckluftabreinigungssystems geliefert.

DCE HV F504, F506 und F508: 3-Wege-Steuergerat
DCE HV F510, F514 und F520: b-Wege-Steuergerat
DCE HV F530, F538 und F545: 10-\Wege-Steuergerat
DCE HV C508 und C510: 2-Wege-Steuergerat

DCE HV C516, C520 und C540: 4-Wege-Steuergerat
DCE HV Cbh24, C530 und Cb48: 6-Wege-Steuergerat

1"
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D Angaben zu den Anschliissen und der Einrichtung der C-Steuerung sind dem
Handbuch zur C-Steuerung zu entnehmen.

Externes Absauggeblase

Das separate Absauggeblase fur das Hochvakuum-Staubfilter ist entsprechend des
eingesetzten Motortyps mit einer externen Schalttafel zu verkabeln. Diese Schalttafel
ist gemald den am Aufstellort gultigen Vorschriften Uber Elektrische Installationen zu
errichten (siehe auch ‘Uberlastungsschutz’ und ‘Elektrische Verriegelungen').

Uberlastungsschutz

Alle Einspeisungs-Schaltkreise sind durch Sicherungen mit entsprechendem Nennwert
(A) und Schaltschitze mit integriertem Uberlastungsschutz ausreichend abzusichern.

Elektrische Verriegelungen

Austragsvorrichtungen wie Zellenradschleusen, Bandforderer, Forderschnecken,
usw. sind getrennt zu steuern, jedoch mit dem Steuergerat des Filters zu verriegeln.

Die Schaltkreise der mit dem DCE HV500-Filter verbundenen Anlagenkomponenten
sind derart auszulegen, dass der Ausfall einer Komponente keine totale Blockierung
des Filters verursachen kann. Sollte z.B. der Motor einer am Filter angebauten
Zellenradschleuse versagen, konnte sich das Filtergehduse allmahlich mit Staub
fullen, bis es total verstopft ware. Kompressorausfall konnte ahnlich schwerwiegende
Schaden verursachen.

Deshalb ist es wichtig, die Startvorrichtungen aller Komponenten miteinander zu
verriegeln, um Folgendes zu gewahrleisten:

1. Korrekte Einschaltfolge;

2. Betatigung einer Warnanlage oder Stillsetzen der gesamten Anlage bei Ausfall
eines Hilfsantriebs;

3. Korrekte Abschaltfolge.

Weitere Informationen sind im mit dem Steuerkasten gelieferten Schaltplan zu finden.

A Im Falle einer Explosion kann es zum Schutz weiterer Einrichtungen erforderlich
sein, das System herunterzufahren (wenn Entstauber mit Berstscheiben
ausgertstet sind). Das Signal sollte von der Explosionsentlastungsvorrichtung
genommen werden.

Antistatische Erdung

Besonders bei Filtern mit antistatischer Ausrustung und/oder Explosionsverstarkung
ist wichtig, den Erdungsbolzen am Filtergehause mittels der vorhandenen Messing-
schraube (nahe dem nebenstehenden Symbol) korrekt mit der Erde zu verbinden,
um jegliche statische Aufladung zu vermeiden (siehe auch Abb. 1).

12
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Explosion relief

Bei Filtern mit antistatischer Ausristung, die auRerdem mit Explosions-Entlastung,
entweder an der Rlckseite oder auf der Oberseite, ausgestattet sind, muss die
Berstscheibe geerdet werden (siehe auch Abb. 5). Dies gehort in die Verantwortung

des Kunden.
Dichtung
Berstscheibe Filltergehause
Halterahmen
Abb. 5: Antistatische Erdung bei Ex-Entlastung
Explosionsschutz

Ist die Entstaubungsanlage fur den Betrieb in einem feuer- oder explosionsgefahrdeten
Bereich vorgesehen, wird sie entsprechend fur ihren sicheren Einsatz in diesem/diesen
Bereich(en) gekennzeichnet (siehe Typenschild der Entstaubungsanlage). In einigen
Fallen kann die Entstaubungsanlage mit einem der folgenden Steuerungssysteme
ausgestattet sein:

e Explosionsgeschiitzte Magnetventile und Fernsteuergerat

Bei dieser Option sind die Magnetventile des Filters in einem am Filter montierten
EExd IIbT6-Gehause untergebracht. Ein Steuergerat in einem IP66-Gehause wird
lose geliefert. Dieses muss in einem sicheren Bereich installiert und mithilfe
einer geeigneten Verkabelung mit den Magnetventilen der Entstaubungsanlage
verbunden werden (nicht im Lieferumfang enthalten).

Es werden Kabel mit einem Mindestquerschnitt von 2,5 mm2 empfohlen.

A Die Kabelldnge darf auf keinen Fall ldnger als 100 m sein.
Die Anleitungen zur Einstellung des Steuergerats entsprechen denen des
normalen Steuergerats.

¢ Pneumatisches PT-Steuergerit

Das PT-Steuergerat ist ein rein pneumatisch betriebenes Gerat, welches die
Membranventile der Reihe nach betatigt. Es ist daher kein Strom-Anschluss
notwendig.

Das Steuergerat wird komplett mit Druckluftminderer geliefert und wird
Ublicherweise unterhalb des Druckluftverteilers montiert.

D Fur PT-Steuergerat-Anschluss und-Einstellung siehe Drucksache 2697

13
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Explosions-Entlastung

A Eingebaute Explosions-Entlastungs-Berstscheiben missen in einen sicheren
Bereich entsprechend den ortlich glltigen Auflagen entliiften.

Druckausgleichsleitung

Zur Verwendung zwischen der vorderen Unterseite des Kopfes (Reinluftseite) und
des Staubbehalters ist eine optionale Druckausgleichsleitung erhaltlich.

Vor dem Inbetriebsetzen des Kollektors muss der Kunststoffinnenbehalter in den
Staubbehalter eingesetzt werden.

A Staubbehdlter sind sehr robust gebaut und werden zur leichteren Handhabung
auf Rollen geliefert. Volle Kunststoffinnenbehalter konnen je nach Art des
aufgefangenen Staubs sehr schwer sein. Aus diesem Grund sollte beim
Anheben auf die hochstzulassige Last geachtet werden.

Installations-Priifliste

[ Sicherstellen, dass das Filtergehaduse fest mit den Stitzbeinen verschraubt und
diese fest mit dem Boden verankert sind.

] Priifen Sie die ordnungsgemaRe Druckluftversorgung — frei von Leckagen.

[ SichernSie die korrekte Stromversorgung, entsprechend den értlichenVorschriften.

14
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INBETRIEBNAHME

A Gemals der EG-Maschinen-Richtlinie ist die Einrichtung ausreichender

Trenn- und Not-Aus-Vorrichtungen zwingend vorgeschrieben. Aufgrund der
unterschiedlichen Installationsbedingungen am Einsatzort ist es nicht moglich,
diese Vorkehrungen von Donaldson einzubauen. Die Durchfiihrung dieser
Malinahmen gehort in die Verantwortlichkeit des Betreibers der Filteranlage.

Bei den vorbereitenden Prifungen oder wahrend der Startfolge ist
besonders darauf zu achten, dass bei Filtern mit Explosions-Entlastung das
Reinigungssystem nicht langer als notwendig allein betrieben wird, da der
hierdurch erzeugte Uberdruck die Berstscheibe schwéchen kénnte.

Inbetriebnahme-Priifliste

O

O O O O O

O OoOo0ad

O
O

Sicherstellen, dass das Filtergehause fest mit den Stutzbeinen verschraubt und
diese fest mit dem Boden verankert sind.

Sicherstellen, dass alle Kanale/Leitungen vollstandig hergestellt und alle
abnehmbaren Bleche angebaut sind.

Die Turdichtungen am Filter auf guten Zustand prufen, dann Turen schlieRen
und sichern.

Stellen Sie sicher, dass Filter mit antistatischer Ausristung und/oder
Explosionsentlastung angemessen geerdet sind.

Wenn Explosions-Entlastungsmembranen montiert sind, missen diese in einen
sicheren Bereich entltften.

Richtige Einstellung des Transformators im Steuergerat auf Netzspannung,
sowie Intervall- und Impulsdauer prifen. BeiVersionen fur 24V Gleichspannung
auf korrekte Polaritat achten. Es ist unbedingt erforderlich, das Steuergerat zu
erden. Dies gilt fur Gleich- und Wechselstrom-Ausfluhrung.

Sicherstellen, dass elektrischer Strom verflugbar ist.
Sicherstellen, dass der Druckluftbehalter gentigenden Schutz gegen Uberdruck hat.
Kompressor starten und prifen, ob empfohlener Arbeitsdruck eingehalten wird.

Die angeschlossenen Austragsvorrichtungen, so weit vorhanden, d.h.
Zellenradschleuse, Forderschnecke, Transportband usw. einschalten.

Steuergerat einschalten und durch Fuhlen der DruckstoRe in den
Gummischlauchen die einzelnen Ventile auf korrekte Funktion und
Reihenfolge prifen. Bei Betatigung jedes Ventils muss der Druck auf ca.
50% des Anfangsdrucks abfallen und danach wieder auf den urspringlichen
Wert ansteigen.

Absauggeblase starten und auf korrekte Drehrichtung und max. Anlaufstrom
prufen.

Verriegelungen und Warnanlage(n), falls vorhanden, auf Funktion prifen.

Falls eines der vorstehenden Kastchen nicht angeklickt wurde, ist der Grund hierflr
zu ermitteln. (Siehe Fehlersuchtabelle im Abschnitt ‘VWartung’).
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Einschaltfolge

Nach Durchfihrung aller notwendigen Prtufungen kann die Anlage eingeschaltet
werden. Eine typische Installation ist wie folgt zu starten:

1. Druckluftversorgung anlaufen lassen.

2. Verbundene Prozess-Ausristungen in Gang setzen.
3. Steuergerat einschalten.
4

Absauggeblase einschalten.

Abschaltfolge

At the end of any period of operation it is important that all residual deposits
are cleared from the filter elements, collector body, discharge hopper and
equipment being served. To achieve this, equipment should be shut down in
the following order:

1. Nurdas Absauggeblase ausschalten, das Steuergerat und die Druckluftversorgung
eingeschaltet lassen, damit das Filter ‘Off-line’ gereinigt werden kann.

D Zur Aktivierung der ‘Off-line’-Reinigung siehe Steuergerat-Handbuch.

Dieses Verfahren empfiehlt sich nicht bei eingebauter Explosionsent-
lastungsvorrichtung, da hierdurch die Berstscheibe beschéadigt werden
konnte. Wenden Sie sich in diesem Fall an Donaldson.

2. Nach 10 bis 15 Minuten die Steuerung und den Kompressor ausschalten, jedoch die
Entleerungsvorrichtung laufen lassen, um sicherzustellen, dass sie entleert wird.

3. Nach weiteren funf Minuten gegebenenfalls die Entleerungsvorrichtung
ausschalten.

A Bei Stauben mit Neigung zur Selbstentziindung ist es wichtig, alle Rlickstande
im Staubbehélter zu entfernen, um das Explosionsrisiko zu vermindern.

Bei Einhaltung vorstehender Reihenfolge wird der optimale Wirkungsgrad einer DCE
HV500-Filteranlage gewahrleistet.
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BETRIEB

Arbeitsweise

Staubluft gelangt mit hohem Unterdruck durch das Absauggeblase in das Gehause
mit den Filterelementen. Eine Staubschicht bildet sich auf der Oberflache des
Filterelements, wahrend die gereinigte Luft die Filtertasche (siehe Abb. 6a) bzw. das
Spinnvlies-Element durchstromt. Die Reinluft gelangt aus dem offenen Auslasskopf
des Filterelements in die Reinluftkammer und von dort, mittels des Absauggeblases,
an die AulRenluft.

Jedes Element wird nach den vom Steuergerat bestimmten Intervallen der Reihe nach
mit einem kurzen Druckluftimpuls aus dem zugeordneten Dusenrohr beaufschlagt
(siehe Abb. 6b). Das Dusenrohr weist eine Reihe kleiner runder Disendffnungen
auf, die gegenlber dem offenen Auslass des Filterelements angeordnet sind (siehe
Abb. 6 , Abb. 9 und Abb. 10). Diese Offnungen sind von optimaler GréRe und liegen
in optimalem Abstand zum Filterelement, so dass bei jedem DruckluftstoR zusatzlich
ein grofdes Volumen Umgebungsluft eingeblasen wird. Dies bewirkt einen kurzen
starken Gegenluftstrom durch die Wande des Elements, wodurch der anhaftende
Staub wirksam abgeldst wird und in den Staubsammeltrichter fallt.

Auf diese Weise bleibt der Druckabfall Uber das gesamte Filter nahezu konstant und
ermoglicht den kontinuierlichen Betrieb des Filters Uber 24 Stunden pro Tag.

Auslasskopf

Dichtflansch und
Dichtungsring

Gereinigte Luft

OR

Dusenrohr - blast einen Druckluftstof? Gber
REINLUFTSEITE 5@ den Kopf in das Filterelement

Durch die Strahlwirkung
l zusatzlich mitgerissene

—

A

Dichtungsplatte

\/

Schlitze fur
Filterelemente

Staub sammelt sich
an der AuRenseite an
wahrend die Luft in

das Medium eindringt

Drahtgitterrahmen

a Filterbetrieb (

STAUBLUFTSEITE

Flexibles
Filtermeium

Staubluft

kontinuierlich)

Luftstrom wird
kurzzeitig umgekehrt,
um den Staub

zu lésen

Geloster Staubkuchen
fallt herunter

b Reinigungsvorgang (in Intervallen)

Abb. 6: Schnitt durch Dichtungsplatte und zwei Filterelemente lasst
die Arbeitsweise erkennen (Gewebe-Filtertasche abgebildet)
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WARTUNG

A BeiWartungsarbeiten in einer Hohe von 2 m und mehr tiber dem Boden sollte
eine Wartungsblihne eingesetzt werden.

Vor Arbeitsaufnahme ist die Anlage sicher vom Stromnetz zu trennen.

Vor Arbeitsaufnahme ist sicherzustellen, dass das Druckluftsystem abgeschaltet
und druckentlastet ist.

Flir alle nicht von Donaldson hergestellten Ausriistungsteile beziehen Sie sich
bitte auf die Anleitungen der jeweiligen Hersteller.

Falls es unvermeidbar ist, bei vorhandener explosiver Atmosphare an der
Anlage zu arbeiten, ist dafiir zu sorgen, dass das Auftreten von Ziindquellen
vermieden wird. Nicht-funkende Werkzeuge sind zu verwenden.

Zugang zur Staubluft-Filterkammer kann Risiken und Gefahren hervorrufen,
die im normalen Betrieb nicht vorhanden sind, daher missen diese Arbeiten
von fachkundigem Personal durchgefiihrt werden. Diese Risiken beinhalten
Inhalation von Staub und mégliche Explosionsgefahren.

Zur Aufrechterhaltung der urspriinglichen Filter-Leistungsdaten und zur
Absicherung des hohen Sicherheitsstandards sind nur Original-Ersatzteile zu
verwenden.

> B b b ebpk

Grofstmogliche Vorsicht ist geboten, um das Risiko der Entziindung einer
entflammbaren Atmosphére zu vermeiden. Die Malinahmen zur Vlermeidung
von Entziindungen sollen nicht wechseln, da dies zu unsicherem Betrieb
fihren kann. Besondere Sorgfalt ist wahrend Wartungsarbeiten und bei Teile-
Austausch anzuwenden, um den gleichen hohen Sicherheits-Standard aufrecht
zu erhalten. Bei Austausch eines Llifterrads ist das Scheuern von Bauteilen
aneinander zu vermeiden, um mechanische Funken zu verhindern.

A Wahrend Reinigung und Wartung ist sorgsam auf die Vermeidung
elektrostatischer Entladungen zu achten, die potentiell zur Entziindung
entflammbarer Atmospharen fihren konnen.

RegelmiifBige Kontrollen

Um die optimale Leistung des DCE HV500-Filters aufrechtzuerhalten und Ausfallzeiten
durch Funktionsstorungen auf ein Mindestmald herabzusetzen, sind regelmafiige
Kontrollen, besonders bei Dauerbetrieb, durchzuflhren.

Jede abnorme Druckénderung Uber die Filterelemente deutet auf eine Anderung der
Betriebsbedingungen und damit auf eine zu behebende Stérung hin. Ein langerer
Ausfall der Druckluftversorgung fuhrt zum Beispiel zu Ubermafiger Staubansammlung
auf den Filterelementen und dadurch zu einem stark erhohten Differenzdruck.

Nach Behebung der Stérung fuhrt die Wiederaufnahme der Druckluftreinigung das
Filter wieder zu optimaler Leistung zurlck. Es ist jedoch zu empfehlen, das Steuergeréat
fur kurze Zeit bei ruhendem Luftstrom zu betreiben, um den angesammelten Staub
vor erneuter Inbetriebnahme des Filters von den Taschen zu |osen.
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Der Filterwiderstand lasst sich durch Anschlie3en eines U-Rohr-Manometers oder
Differenzdruck-Manometers an die Messnippel am Filtergehduse (siehe Abb. 1) prafen.
Dies ermoglicht eine laufende Kontrolle des Filterzustands. Nach Inbetriebnahme wird
sich ein nahezu konstanter Widerstand einstellen. Der tatsachliche Wert ist abhangig
vom Luftvolumenstrom und der Charakteristik des anfallenden Staubes.

Wenn Staubansammlungen aufgrund einer defekten Zellenradschleuse zu vermuten
sind, bzw. die Prallplatte im Staub-Eintritt kontrolliert werden muss, kann eine
entsprechende Inspektionsluke gedffnet werden (siehe Abb. 7).

Gehause-Einlass /

Flexible Kupplung Eintritts-Stutzen / Inspektionsluke
Prallblech
Anlagen-Rohrleitung Ubergangsstutzen
{unabhangig abgestitzt) gang Prallblechhalter

EINTRITTS-STUTZEN MONTIERT

Gehause-Einlass /

/ Inspektionsluke

e

Anlagen-Rohrleitung

(unabhéngig abgestutzt)
Einlass / Umlenkung
abnehmbar fur Inspektion

Flexible Kupplung geldst /

und auf Eintritts-Stutzen
geschoben, damit
Rohrleitung abnehmbar

EINTRITTS-STUTZEN FUR INSPEKTION ENTFERNT

Abb. 7: Inspektionsluke / Prallplatten-Ausbau
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Es wird empfohlen, auch das Filtergehduse und das StUtzgerlUst regelmaRig zu
kontrollieren.

Es empfiehlt sich, die Vorreiber der Turverriegelungen regelmaflig zu schmieren.

Die Anlage nicht mit héherem als empfohlenem Druck betreiben. UberméBiger
Druck mindert die Lebensdauer der Bauteile.

Entstaubungsanlagen der Reihe DCE HV500, die mit einer Explosionsentlastung
ausgestattet sind, sind wochentlich zu tberpriifen, um sicherzustellen, dass
die Berstscheiben unversehrt und frei von Hindernissen sind. Im Winter
ist besonders darauf zu achten, Schnee- und Eisansammlungen auf den
Berstscheiben zu vermeiden.

Wartungsplan

Zur schnellen Diagnose von Betriebsstorungen sollten alle Druckprifungen in einem
Logbuch aufgezeichnet werden.
Wochentlich

1. Ventil am Boden des Kondensatabscheiders 6ffnen und das angesammelte
Wasser ablaufen lassen, dann Ventil wieder schlielRen.

2. SchlieRen Sie ein Manometer an die Messnippel an (siehe ‘Regelmaliige
Kontrollen’) und messen Sie den Druckabfall Uber das Filter.
Monatlich

Prifen Sie die Funktion der Magnet- und Membranventile.

A Es kann notwendig sein, die Arbeitsweise der Ventile unter Druck zu prdifen.
Vorsichtig vorgehen, um Verletzungen zu vermeiden.

Falls es notwendig sein sollte, eine Membran auszutauschen, ist die vorgegebene
Vorgehensweise einzuhalten (siehe Abb. 8):

Der von Donaldson erhaltliche VerschleiRteilsatz ist zu verwenden.
1. Lufter und Druckluftzufuhr abschalten.
Nylonrohr (A) aus dem Ventil ziehen.

3. Die Sechskantschrauben und ruttelfesten Unterlegscheiben von der Ventilhaube
(B) abnehmen. Dadurch wird der Ladedruck abgelassen.

4. Die Membran und Feder (falls montiert) konnen nun ausgetauscht werden,
nachdem sichergestellt wurde, dass die Entliftungsoffnung nicht verstopft ist.

5. Sicherstellen, dass die Membran Uber die Entliftungsoffnung passt und dass
die Nylondichtung sich im Ventilhals befindet.

6. Die Feder (falls montiert) in der Haubenaussparung positionieren.

7. Die Haube wieder anbringen. Dabei sicherstellen, dass die Feder (falls
montiert) sich Uber der Membrantellerschulter und die Haube sich Uber der
Entliftungsoffnung befindet.

8. Die Sechskantschrauben und ruttelfesten Unterlegscheiben wieder anbringen
und anziehen.

9. Nylonrohr wieder in das Ventil schieben.

10. Die Entstaubungsanlage kann wieder gestartet werden.
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Jahrlich

1.

Wasserabscheider — Die Druckluftzufuhr abschalten und den Ladedruck Uber den
Wasserabscheider ablassen. Filterelement entfernen und reinigen.

Luftverteiler — Nach dem Abschalten der Druckluftzufuhr und dem Ablassen des
Ladedrucks sind die Ablassschraube und die Lufteinlassverbindungen zu I6sen
und vorhandene Ansammlungen von Ablagerungen zu beseitigen. Zudem ist eine
Untersuchung gemal’ lokal geltenden Vorschriften vorzunehmen.

D Es kann notwendig werden, ein Membranventil zur Inspektion des Behalter
Inneren zu entfernen.

Turen —Dichtungen an allen Zugangsttren und Inspektionsttren auf Beschadigung
oder Altern prifen und auf einwandfreien Sitz achten, der das Eindringen von
Wasser verhindert. Das ist besonders wichtig bei Einsatz des Filters im Freien
oder in feuchter Umgebung.

Fehlerhafte Dichtungen sind zu erneuern.

Filterelemente — Vor Entfernen der Elemente die FilterBasis mit geeignetem
Material abdecken, um zu vermeiden, dass Staub in die Ventil-Austromoffnungen
fallt. DUsenrohre I0sen und abnehmen.

Gewebetaschen (Stltzrahmen und Taschen) — Die Disenrohre und dann jedes
Filterelement (Stlutzrahmen mit Tasche) entfernen. Den Zustand der Taschen
Uberprufen. Jede Tasche aullen mit einem Staubsauger reinigen. Falls der
anfallende Staub abrasiv ist, empfiehlt sich eine haufigere Uberpriifung der
Taschen.

j Beschéadigte oder verschlissene Taschen missen erneuert werden.

j Jeglicher, in die Ventil-Ausstromoffnungen gefallene Staub muss vor
Wiedereinschalten des Filters entfernt werden.

Die Filterelemente durfen beim Einsetzen nicht zu fest angezogen werden.
Wegen des horizontalen Einbaus zuerst die untere Klammer anziehen.
(Maximal empfohlenes Drehmoment = 27 Nm).

Druckluft-Behalter
Membranventil

A

Abb. 8: Austausch einer Ventilmembrane
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PolyesterSpinnvlies-Elemente — Die DUsenrohre und dann jedes Filterelement
entfernen. Den Zustand des Filtermediums sowie die integrierte Kopfdichtung
Uberprifen. Jedes Element aufien mit einem Staubsauger reinigen. Falls der
anfallende Staub abrasiv ist, empfiehlt sich eine haufigere Uberpriifung der
Elemente.

j Module, die starken Verschleild aufweisen, muissen ausgetauscht werden.

j Jeglicher in die Ventil-Ausstromoffnungen gefallene Staub muss vor
Wiedereinschalten des Filters entfernt werden.

5. Diisenrohre — Uberpriifen, dass die Diisenrohre sauber und die Diisen-Offnungen
nicht verstopft sind.

6. Wartung der ex-geschltzten Komponenten — Es ist wichtig, dass die ex-
geschutzten Gehause, Motoren und Kabelstopfbuchsen jahrlich auf Korrosion
und festen Sitz Gberprift werden.

A Bei Einsatz in besonders aggressiver Umgebung mtissen diese Priifungen
haufiger durchgefihrt werden.

7. Explosionsrisiken — Prufen, ob die zur Vermeidung von Zindquellen getroffenen
Mafinahmen noch bestehen.
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TABELLE 1 - FEHLERSUCHE

Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Teilweiser Verlust der
Saugwirkung (zu hoher
Differenzdruck).

Fehlerhafte
Druckluftversorgung.

Wenn der Kompressor stillsteht, Kompressorstorung
beheben. Verriegelungen, Motor und
Stromversorgung prufen. Antrieb prifen.

Falls der Kompressor in Ordnung ist, Druckstofie am
Manometer des Druckluftbehalters prifen.

Filter reinigen. Kondensatabscheider zerlegen /
reinigen.

Druckluft-Versorgung und-Behaélter auf ibermafigen
Wasser- oder Olgehalt prifen.

Keine DruckluftstoRe
zu den Ventilen.

Siehe ‘Fehlersuch-Tabelle’ im Handbuch des
Steuergerats, das mit der Filteranlage geliefert wurde.

Filter verstopft.

Austragsvorrichtungen auf Funktion prifen.
Uberlastungsschutz, Sicherungen und Verriegelungen
prafen.

Filter ohne Staubbelastung fahren*. Dann
Filterelemente nacheinander herausnehmen,
auBen mit Staubsauger reinigen und schadhafte
Filtertaschen ersetzen.

Zu niedrige Motordrehzahl.

Netzspannung, Phasen und Motoranschllsse prufen.
Bei Stern/Dreieck-Anlauf prifen, ob Motor im Dreieck
geschaltet ist.

Falsche Drehrichtung
des Geblases.

Elektrische Anschlisse prifen und nétigenfalls
umklemmen.

Vollstandiger Verlust der
Saugwirkung.

Geblase steht still.

Uberlastungsschutz, Sicherungen und Verriegelungen
des Ventilatormotors prufen.

Motoranschlisse und Wicklungen prufen.

Filter verstopft.

Austragsvorrichtungen auf Funktion prifen. Starter,
Uberlastungsschutz, Sicherungen und Verriegelungen
prufen.

Filter ohne Staubbelastung fahren*. Dann
Filterelemente nacheinander herausnehmen,
aufden mit Staubsauger reinigen und schadhafte
Filtertaschen ersetzen.

Kanale/Leitungen verstopft.

Kanale/Rohrleitungen durchgehend prufen
und reinigen.

Sichtbarer Staub im
Reinluftaustritt.

Filterelemente nicht
einwandfrei abgedichtet.

Halteschrauben der Elemente anziehen, um die
Flachendichtungen zusammenzudricken.

Beschadigter Dichtungsring
oder beschadigtes
Filterelement.

Defekte(s) Bauteil(e) lokalisieren und ersetzen gemalR der
Prozedur unter ‘Jahrlich’ imWartungsplan beschrieben.
In der Reinluftkammer, der Ausblasleitung oder im
Geblase befindet sich evtl. eine Staubansammlung.
Diese ist vor dem erneuten Starten des Filters zu
entfernen. Der Geblaseaufbau muss auRerdem vor und
nach dem erneuten Anlassen auf GUbermafiges Vibrieren
geprUuft werden, um sicherzustallen, dass das Laufrad
nicht beschadigt wurde.

*Um das Filter ohne Staubbelastung laufen zu lassen, nur Geblase ausschalten und Steuergerat mehrere
vollstandige Reinigungstakte durchflhren lassen, bevor Kompressor, usw. ausgeschaltet werden.

Dieser Vorgang ist bei eingebauter Explosions-Entlastung nicht empfehlenswert, da die
Berstscheibe beschadigt werden konnte. In solchen Féllen bitte Rickfrage bei Donaldson.
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SPEZIFIKATIONEN

Beschreibung und Einsatzbereich

Das DCE HV500-Filter ist ein automatisches druckluftabgereinigtes Filter fur die
Handhabung groRer Mengen staubhaltiger Luft bei hohem Unterdruck. Durch das
angewendete Impuls-Gegenstrom-Reinigungsverfahren kann das Filter fur den
langfristigen Dauerbetrieb eingesetzt werden. Durch die wahrend des normalen
Betriebs ausgefuhrten Abreinigungsvorgange wird das Filter nicht nur dauernd
auf dem optimalen Wirkungsgrad gehalten, sondern arbeitet auch aufgrund des
gleichbleibenden Differenzdrucks mit konstanter Leistung.

Die Grundeinheit des DCE HV500-Filters ist eine Gruppe von Filterelementen in
einem abgedichteten Rahmen. Die Elemente sind parallel zueinander senkrecht
in den Rahmen eingeschoben und einzeln abgedichtet, damit der Staublufteintritt
vom Reinluftaustritt vollstandig getrennt ist (wie in Abb. 6 gezeigt). Ein Ausbau der
Filterelemente ist nur selten erforderlich und wird von der Reinluftseite des Filters
durchgefihrt.

Das Filter ist in verschiedenen Grofien und entweder mit Gewebetaschen oder
PolyesterSpinnvlies-Filterelementen erhaltlich (siehe Tabelle 2). Alle sind mit oder
ohne Staubbehalter oder mit Trichterflansch fur den Anbau einer Zellenradschleuse
erhaltlich. Weitere Einzelheiten sind Drucksache 2561 zu entnehmen.

Fir den Einsatz der Filter in explosionsgefahrdeten Bereichen (gemald ATEX-Richtlinie
2014/34/EG) ist geeignete Ausrustung zur Erfullung der Anforderungen fir Gruppe I,
KATEGORIE 2G oder 2D und 3G oder 3D T135 °C, verflgbar.

TABELLE 2 - STAUBFILTER-TYPENREIHE DCE HV500

GEWEBE-FILTERTASCHEN POLYESTER-SPINNVLIES-ELEMENTE
. . ) Anzahl | Taschen- . . . Anzahl | Taschen-

Filtertyp Filterflache Elemente | lange Filtertyp Filterflache Elemente | linge
DCE HV F504 4 m? 6 0.7m DCE HV C508 8 m? 2 0.8m
DCE HV F506 6 m? 6 1.0m DCE HV C510 10 m? 2 1.0m
DCE HV F508 8 m? 12 0.7m DCE HV C516 16 m? 4 0.8m
DCE HV F510 10 m? 10 1.0m DCE HV C520 20 m? 4 1.0m
DCE HV F514 14 m? 20 0.7m DCE HV Cb24 24 m? 6 0.8m
DCE HV F520 20 m? 20 1.0m DCE HV C530 30 m? 6 1.0m
DCE HV F530 30 m? 30 1.0m DCE HV C540 40 m? 8 1.0m
DCE HV F538 38 m? 30 126 m DCE HV C548 48 m? 12 0.8m
DCE HV F545 45 m? 30 1.5m

*Typenschliissel:

Eine Ziffer bzw. ein Buchstabe steht hinter den Zahlen, um den Typ wie folgt zu bezeichnen:
-5,-10 oder-15 = Standardfilter (Zahlen stehen fir StaubbehaltergrofRe x 10 |)
-D = Filter mit Auslauftrichterflansch fur Zellenradschleuse
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Bauweise

Das FilterRundgehéause ist aus voll verschweil3tem Stahl gebaut und gestattet den
Betrieb bei Unterdruck bis zu max.-500 mbar.

Die Steuerausristung besteht aus Druckluftbehater, Membranventilen und dem
Steuergerat mit Magnetventilen sowie den notigen Schlauchen. Diese Bauteile sind
direkt unter der Reinluftkammer angebracht.

Eine groRe Scharniertlr erlaubt den Zugriff zur Reinluftkammer, um bei
Wartungsarbeiten die Dusenrohre und Filterelemente auszubauen.

Dichtungsplatte (Abb. 1, Abb. 6, Abb. 9 und Abb. 10)

Die Dichtungsplatte ist eine rechteckige gebordelte Blechkonstruktion mit Schlitzen
als Flachendichtung, in die die Filterelemente eingesetzt und mit Klammern gesichert
werden.

Die Filterelemente (Abb. 9) werden von der Reinluftseite des Kollektors aus eingesetzt
und mittels Klemmen, die an Befestigungsbolzen in der Dichtungsrahmenplatte
angebracht sind, befestigt.

Die Filtermodule (Abb. 10) werden von der Reinluftseite des Kollektors aus eingesetzt,
und jedes Modul wird einzeln mithilfe einesWinkelrahmens aus Stahl und zwei Klemmen
(Schnellklemmhebel) befestigt, sodass hierfur keine Werkzeuge erforderlich sind.

Filter mit antistatischer Ausrdstung sind mit einem Erdungsbolzen zum Zweck der
antistatischen Erdung ausgestattet (siehe Abb. 1).

Druckluftbehilter (Abb. 1)

Der Druckluftbehalter ist aus Vierkant-Stahlrohr 150 mm?2x 6 mm oder 180 mm2x 8 mm
mit geschweilsten Enden hergestellt. Er dient als Verteiler zu den enzelnen
Membranventilen. Offnungen sind vorhanden fiir Membranventile, Ablaufstopfen,
Uberdruckventil und Drucklufteintritt mit Kondensatabscheider. (Kondensat-abscheider
und Uberdruckventil sind nicht im Standard-Lieferumfang enthalten).

D Es kann notwendig werden, ein Membranventil zur Inspektion des Behélter
Inneren zu entfernen.

Der serienmaRige Druckluftbehalter des DCE HV500-Filters wurde von neutraler
Stelle als fur den Betrieb unter den inTabelle 5 aufgefihrten Bedingungen zugelassen.

Ventile (Abb. 1 und Abb. 11)

Die Druckluftversorgung der Diisenrohre erfolgt iiber je 1 Membranventil. Offnen und
SchlielRen dieser Ventile geschieht durch Magnetventile, die mit den Membranventilen
Uber flexible Nylonschlauche verbunden sind. Die Magnetventile werden der Reihe
nach durch die elektrischen Impulse des Steuergeréats betatigt.

Diisenrohre (Abb. 1, Abb. 6, Abb. 9 und Abb. 10)

Auf der Reinluftseite des Filters ist eine Anzahl Disenrohre senkrecht angebracht, die
Uber die gesamte Hohe der Filterelemente gehen. Diese Rohre weisen Disendffnungen
mit geringem Durchmesser auf, die auf den Auslasskopf jedes Filterelementes
ausgerichtet sind. Das offene Rohrende ist durch einen Gummischlauch mit einem
Druckluft-Membranventil verbunden. Das geschlossene Ende ist abgeflacht und
gestaucht und mittels einer Schraube mit Mutter gesichert.

25



Installations-, Betriebs- und Wartungs-Handbuch

Dichtungsring

Dichtungsflansch

Auslasskopf

Schlitz fur die
/ Aufnahme des
Dusenrohréffnung Filterelements

Dichtungsplatte
Dusenrohr gsp

Einsatzklammer

Abb. 9: Angaben zum Stofffilterelement

Winkelrahmen

T
e ——

———

—

— Filterelement
—

——————

e —

4
| S

Dichtungsrahmen

Dusenrohr Klemme flr das
Filterelement (mit
Schnellspannung)

Abb. 10: Angaben zu Filtermodulen aus Spinnvliespolyester

Stofffilterelemente (Abb. 7 und Abb. 9)

Jedes Filterelement weist eine rechteckige flache Form auf und ist einzeln
auswechselbar. Es enthalt einen dinnen Drahtgittereinsatz als Stutzrahmen fur die
Filtertasche, an dem ein Formstahl-Auslass fur die gereinigte Luft mit Dichtflansch
angeschweil3t ist. Die Filtertasche mit einem widerstands-fahigen elastischen
Dichtungsring am offenen Ende wird Uber den Stutzrahmen gezogen, bis der
Dichtungsring auf dem Dichtflansch anliegt. Diese Dichtung wird beim Einspannen des
kompletten Elements gegen die Dichtungsplatte zusammengedruckt. Hierdurch wird
eine einwandfreie Trennung der Reinluft- und der Staubluftseite des Filters erreicht.

Vier ElementgrofRen sind verfugbar. Sie sind mit 0,7 1,0, 1,25 und 1,5 m, entsprechend
der effektiven Filterflache, bezeichnet und werden, wie in Tabelle 2 dargestellt,
verwendet.

Antistatische Filterelemente mit Befestigungsschrauben und Scheiben aus rostfreiem
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Stahl und Messing sind als Zusatzausridstung fur Anlagen lieferbar, in welchen die
Gefahr von Staubexplosionen besteht (siehe Abschnitt “Installation”).

Filtermodule aus Spinnvliespolyester (Abb. 10)

Jedes Filterelement ist auswechselbar und besteht aus einem steifen, hohlen,
rechteckigen Formteil aus gefaltetem Polyester-Spinnvlies. Der offene Reinluft-
Auslasskopf aus Polyurethan ist mit einer integrierten Dichtung versehen. Die Dichtung
wird beim Einspannen des Elements in den Dichtungsrahmen zusammengedrtckt
und trennt somit die Staubluft- von der Reinluftseite des Filters.

Zwei Elementgrof3en sind verfigbar: 0,8 m und 1,0 m lang mit 4 m2 bzw. 5 m?
Filterflache.

Antistatische Filterelemente sind in einem Dichtungsrahmen aus legiertem
Stahl befestigt und als Option flr Anlagen lieferbar, in welchen die Gefahr von
Staubexplosionen besteht (siehe Abschnitt ‘Installation’).

Steuergerite

D Spezifikationen der C-Steuerung sind dem Handbuch zur C-Steuerung zu

entnehmen.
VOM DRUCKLUFT- . i
BEHALTER STEUERGERAT DRUCKLUFT STEUERGERAT
2 ZUM . ) 2
- DUSENROHR <] ‘ 5> —?ﬁ
MEMBRANVENTIL MEMBRANVENTIL *
GESCHLOSSEN MAGNETVENTIL OFFEN AGNERVENTIL
GESCHLOSSEN OFFEN
a  Druckluft aus dem Behélter durchstromt die b Das Magnetventil 6ffnet, wenn die Magnetspule erregt
Membrane durch die kleine Offnung ,1" und wird. Druckluft wird aus dem Verbindungsschlauch ,2
tritt in den Verbindungsschlauch ,2" ein. abgelassen und die Membrane kann 6ffnen.

Abb. 11: Ventilsystem
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TABELLE 3 - DRUCKLUFTVERSORGUNG

Atmospharisches
Filtertyp Arbeitsdruck- Luftvolumeq Impuls- Mindest-
luftdruck @ - FA.D. ® bei dauer rohr @ ¢

12-s-Intervallen ©
DCE HV F504 und F506 4,1 bar 60psig | 3,3m%h 1,9cfm 100 ms 1/2" NB (12)
DCE HV F510 4,1 bar 60psig | 40msh 2,4cfm 100 ms 1/2" NB (12)
DCE HV F508 5,2 bar 55psig | 6,0 m¥%h 3,6 cfm 100 ms 1/2" NB (12)
DCE HV F514 und F520 4,5bar 75psig | 72m%h 4,2 cfm 100 ms 1/2" NB (12)
DCE HV F530 45bar 75psig | 78 m¥%h 4,6 cfm 100 ms 1/2" NB (12)
DCE HV F538 und F545 3,7bar 65psig | 9,5 m%h 4,6 cfm 100 ms 1/2" NB (12)
DCE HV C508, C510 C516 und C520 3, 7bar 65psig| 73mé¥h 4,3 cfm 100 ms 1/2" NB (12)
DCE HV C524 und C530 4,5bar 55psig | 9,6 m¥h 5,7 cfm 100 ms 1/2" NB (12)
DCE HV C540 45bar 65psig | 9.8 m¥%h 5,8 cfm 100 ms 1/2" NB (12)
DCE HV C548 4,5bar 65psig | 13,7 m%h 8,1 cfm 100 ms 1/2" NB (12)

@ Normaler Betriebsdruck. ® Empfohlenes atmospharisches Luftvolumen sauberer, trockener Druckluft.
¢ Empfohlene Einstellungen; diese konnen erfahrungsgemaf variieren.

4 Durchmesser flr Leitungslangen bis zu 30 m. Bei ldngeren Leitungen beréat Sie Donaldson.

1 bar = 10° Pa

TABELLE 4 - AUSLEGUNGSGRENZEN

Temperaturbereich: -10 °C bis +60 °C

Druckgrenzen: -500 mbar max. zul. Betriebsunterdruck
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TABELLE 5 - AUSLEGUNGSDETAILS DES DRUCKLUFTBEHALTERS

Auslegungsdruck: 6.9 bar (100 psig)
Maximaler
Betriebsdruck: 6,2 bar (90 psig)
Priifdruck: 10,35 bar (150 psig)
Auslegungs-
temperatur: -30 ° bis +60 °C

. Einstellwert des
Uberdruckventils:

17 dm3/s bei 6,9 bar (nicht im Standardlieferumfang enthalten)

Volumen des
Druckbehilters:

9,6  Liter (DCE HV F504 und F506 Filter)

13,6 Liter (DCE HV F508 collector)

170 Liter (DCE HV F510 collector)

24,3 Liter (DCE HV F514, F520, F530, F538 und F545 Filter)
11,2  Liter (DCE HV C508, C510, C516, C520 und C540 Filter)
178 Liter (DCE HV C524, C530 und C548 Filter)

Produkt aus Druck
und Inhalt:

66,3 barLiter (DCE HV F504 und F506 Filter)

94,0 barLiter (DCE HV F508 Filter)

1173 barLiter (DCE HV F510 Filter)

1677 barLiter (DCE HV F514, F520, F530, F538 und F545 Filter)
773 barLiter (DCE HV C508, C510, C516, C520 und C540 Filter)
122,8 barLiter (DCE HV C524, C530 und C548 Filter)

Material des
Behilters:

Nahtloses Vierkant-Stahlrohr

Mindestdicke
der Behalterwand
vor erforderlicher

Priifung:

Der Druckluftbehalter ist innen und auRen zum Korrosionsschutz mittels
kathodischer Elco-Lackierung beschichtet.

5,56 mm (DCE HV F504, F506, F510, C508, C510, C516, C520, C524,
Cb530, Cb540 und Cb548 Filter)

70 mm (DCE HV F508, F514, F520, F530, F538 und F545 Filter)

1 bar = 10° Pa
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ERSATZTEILE

: |./

] lllﬂTT( H

PolyesterSpinnvlies-Elemente
(DCE HV C-Typ)

15

Abgebildet ist Modell DCE HV F520-10

Abb. 12: Ersatzteile-ldentifikation
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Serie DCE HV500

Beschreibung Teilenummer
Filterelement-Baugruppe
Gewebe-Filtertasche, Dura-Life 0,7 m? HV F504, F508 und F514 1A 3139 2316 v
1,0 m? HV F506, F510, F520 und F530 | 1A 3139 2317 v
1,25m? HV F538 1A 3139 2318 v
1,5 m? HV F545 1A 3139 2319 v
Gewebe-Filtertasche, Dura-Life oleophobic 0,7 m? HV F504, F508 und F514 1A 3139 2328 v
1,0 m? HV F506, F510, F520 und F530 | 1A 3139 2329 v
1,25m? HV F538 1A 3139 2330 v
1,5 m? HV F545 1A 3139 2331 v
Gewebe-Filtertasche, Dura-Life epitropic 0,7 m? HV F504, F508 und F514 1A 3139 2322 v
1,0 m? HV F506, F510, F520 und F530 | 1A 3139 2323 v
1,25m? HV F538 1A 3139 2324 v
1,6 m? HV F545 1A 3139 2325 v
Gewebe-Filtertasche, Dura-Life oleophobic 0,7 m? HV F504, F508 und F514 1A 3139 2334 v
und epitropic 1,0m?  HV F506, F510, F520 und F530 | 1A 31392335 | ¢/
1,25m? HV F538 1A 3139 2336 v
1,5 m? HV F545 1A 3139 2337 v
Gewebe-Filtertasche, Polypropylen 0,7 m? HV F504, F508 und F514 1A 3139 2026 v
1,0 m? HV F506, F510, F520 und F530 | 1A 3139 2010 v
1,25m? HV F538 1A 3139 2057 v
1,5 m? HV F545 1A 3139 2042 v
Gewebe-Filtertasche, Polypropylen 0,7 m? HV F504, F508 und F514 1A 3139 2034 v
antistatisch 1,0m2  HV F506, F510, F520 und F530 | 1A 31392018 | ¢
1,25m? HV F538 1A 3139 2065 v
1,5 m? HV F545 1A 3139 2050 v
Gewebe-Filtertasche, Tetratex 0,7 m? HV F504, F508 und F514 1A 3139 2278 v
1,0 m? HV F506, F510, F520 und F530 | 1A 3139 2279 v
1,25m? HV F538 1A 3139 2280 v
1,5 m? HV F545 1A 3139 2281 v
Gewebe-Filtertasche, Tetratex antistatisch 0,7 m? HV F504, F508 und F514 1A 3139 2290 v
1,0 m? HV F506, F510, F520 und F530 | 1A 3139 2291 v
1,26m? HV F538 1A 3139 2292 v
1,5 m? HV F545 1A 3139 2293 v
Gewebe-Filtertasche, Dralon 0,7 m? HV F504, F508 und F514 1A 3139 2022 v
(Homopolymereacryl) 1,0m?  HVF506, F510, F520 und F530 | 1A 31392000 | ¢
1,25m? HV F538 1A 3139 2053 v
1,5 m? HV F545 1A 3139 2038 v
Gewebe-Filtertasche, Nomex 0,7 m? HV F504, F508 und F514 1A 3139 2030 v
1,0 m? HV F506, F510, F520 und F530 | 1A 3139 2014 v
1,25m? HV F538 1A 3139 2061 v
1,5 m? HV F545 1A 3139 2046 v
Spinnvlies-Filterelemente HV C-Typ (Alle Modelle) 1A 63399000 | ¢
Spinnvlies-Filterelemente, antistatisch HV C-Typ (Alle Modelle) 1A 6339 9001 v
Einbau antistatischer Elemente ohne Erdungsstabe &-litzen bewirkt keine
vollstandige Erdung
Stutzrahmen (fur Gewebe-Filtertasche) 0,7 m? HV F504, F508 und F514 1A 3231 9000
1,0 m? HV F506, F510, F520 und F530 | 1A 3231 9001
1,25m? HV F538 1A 3331 9000
1,5 m? HV F545 1A 3131 9000
v Empfohlene Ersatzteile fur 2-jahrigen Betrieb
Beschadigte sicherheitsrelevante Teile und Sicherheitskomponenten sind ausschlief3lich
durch Original-Ersatzteile zu ersetzen; anderenfalls wird das CE-Zeichen ungultig.
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Serie DCE HV500

Beschreibung Teilenummer | ¢
4 Einsatzklammer (fir Gewebe-Filtertasche) 1A 3131 0007
Modulklemme (flr Spinnvlies-Filterelemen- 1A 6311 2017
te) Antistatisch SS304 1A 6313 2017
Antistatisch SS316 1A 6315 2017
6 Modulkopf-Rahmenkomponente 1A 6331 0008
(fUr Spinnvlies-Filterelemente)
Antistatisch SS304 1A 6333 0007
Antistatisch SS316 1A 6335 0007
7 Dusenrohr HV F504, F506 und F510 1A 3381 1007
HV F508, F514 und F520 1A 3381 1006
HV F530, F538 und F545 1A 3381 1008
HV C508, C510, C516, C520, C524 und C530
HV C540 und C548 1A 37811002
1A 3781 1003
Druckluft-Abreinigung
8 Membranventil HV F504, F506, F508, F510, F514 und F520 1A 3189 9003
HV F530, F538, F545 der ganze HV C-Typ 1A 3189 9011
9 Membranventil-Reparatur- HV F504, F506, F508, F510, F514 und F520 1A 2565 3205 W,
satz - Pos. nichtabge-  HV F530, F538, F545 der ganze HV C-Typ 1A 25653204 |,
bildet
10 Dichtung, Membranventil 1A 3189 0066 4
1 Magnahelic-Druckmessgerat-Bausatz — Pos. nicht abgebildet 1A 2151 9155
Tiren
12 Zugangsturdichtung 25mm x12,5mmx2,5m  HV F504 und F506 1A 1816 6684 v
25mmx12,5mmx3,6m HV F508 1A 1816 6684 v
25mmx12,5mmx33m HVF510 1A 1816 6684 v
25 mmx 12,5 mmx4,4m HVF514, F520 1A 1816 6684 v
25mmx 12,5 mmx56m HVF530, F538, G545 1A 1816 6684 v
25mmx12,5mmx3,0m HV C508, C510, C516, C520 | 1A 1816 6684 v
25mm x 12,5 mmx3,7m  HVC524, C530 1A 1816 6684 v
25mmx12,5mmx4,1m HV C540 1A 1816 6684 v
25 mmx 12,5 mmx4,8m HV Cbh48 1A 1816 6684 4
13 Kontrolltlrdichtung — HV F504, F506, F508, F514, C508, C510, C516 1A 3719 0009 v
Pos. nicht abgebildet HV F520, F530, F538, C520, C524, C530, C540 1A 379 0008 v
HV F545 und C548 1A 3719 0007 v
Staubbehdlter-Baugruppe
14 Staubbehélter (ohne Rollen) 55 Liter 1A 3741 1002
100 Liter 1A 3741 1001
155 Liter 1A 3741 1000
15 Dichtung, Staubbehalter 1A 1816 5040 v
16 Rolle Starr 7253672 v
Schwenkbar 7253673 v
17 Druckausgleichskit — Pos. nicht abgebildet 1A 3741 7000 v
v Empfohlene Ersatzteile fur 2-jahrigen Betrieb
Beschadigte sicherheitsrelevante Teile und Sicherheitskomponenten sind ausschlief3lich
durch Original-Ersatzteile zu ersetzen; anderenfalls wird das CE-Zeichen ungultig.
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Beschreibung Teilenummer | ¢

18 Textilfilter fr Druckausgleichsleitung — Pos. nicht abgebildet 1A 21397210

19 Poly-Beutel-Auskleidung fur Staubbehalter mit Druckausgleich — Pos. nicht abgebildet 1A 5995 5145

Explosions-Entlastungskassette

20 Explosionsentlastungselement (oben und
hinten) — Pos. nicht abgebildet

HV F504 und F508 AM1299401 v
HV F506, F510, F514, F520 und F530 | AM1299601 v
HV F538 und F545 AM1299701 v
21 Neoprendichtung (fir oberes und
hinteres Explosionsentlastungselement) —
Pos. nicht abgebildet HV F504 und F508 1A 37693000 | ¢
HV F506, F510, F514, F520 und F530 1A 37693002 | v
HV F538 und F545 1A 37693004 | v
21 Silikondichtung (fur oberes und hinteres
Explosionsentlastungselement) —
Pos. nicht abgebildet HV F504 und F508 1A 37693001 | v
HV F506, F510, F514, F520 und F530 1A 37693003 | v
HV F538 und F545 1A 37693005 | v

Steuergeriate

Angaben zu Ersatzteilen fur die Steuerung sind dem Handbuch zur Steuerung

12 zu entnehmen.

v Empfohlene Ersatzteile fur 2-jahrigen Betrieb

Beschadigte sicherheitsrelevante Teile und Sicherheitskomponenten sind ausschlieRlich
durch Original-Ersatzteile zu ersetzen; anderenfalls wird das CE-Zeichen ungdiltig.
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